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Wir von Orbit Antriebstechnik kennen die Anforderungen des Marktes und wéhlen bei der
Gestaltung des Angebotsprogramms aus dem Spektrum namhafter Partner die unter tech-
nischen und wirtschaftlichen Aspekten sinnvollsten Produkte.

Seit 1996 bieten wir auf Kundenbedlirfnisse optimal abgestimmte Komponenten und Sys-
teme im Bereich der mechanischen Antriebstechnik.

Als objektiver Dienstleister steht fiir uns nicht ein bestimmtes Produkt im Vordergrund, son-
dern die far eine bestimmte Applikation optimale Lésung. Aus unserem breiten Spektrum
von Markenprodukten kénnen Sie entweder schnell und einfach selbst das Passende wéh-
len, oder nutzen Sie die Erfahrungen unserer Anwendungsberater in einem persénlichen
Gespréch.

Gemeinsam mit Ihnen definieren wir, welche Kupplungen und Antriebskomponenten die
gréBtmdgliche Effizienz far Ihre Anforderungen bieten - kundenspezifische Antriebslésun-
gen und Anpassungen mit eingeschlossen.




Ausgleichskupplungen




Unterschiedliche Kupplungssysteme weisen die verschiedensten Leistungsparameter auf.
Sie kénnen einteilig oder steckbar sein, sie kénnen elektrisch isolierend oder elektrisch
leitend sein, sie kbnnen sehr torsionssteif oder schwingungsdédmpfend sein. Dies sind nur
einige technische Attribute, die wichtig fur die Auswahl einer Ausgleichskupplung sind und
damit qualitdtsentscheidend fir die Performance eines Antriebsstranges.

Wir von Orbit Antriebstechnik verstehen die technischen Anforderungen moderner An-
triebskonzepte und bieten lhnen ein hierauf abgestimmtes Kupplungsprogramm. Dieser
Katalog bietet Ihnen sorgféltig aufbereitet die technischen Informationen zu unseren ver-
schiedenen Ausgleichskupplungen. Die jeweiligen technischen Merkmale einer Kupplung
haben wir Ihnen in einer Ubersicht mit Hilfe von Piktogrammen dargestellt, damit Sie ziel-
sicher die passende Kupplung fiar Ihre Aenwendung finden. Egal ob es sich um Servo- oder
Drehgeberanwendungen handelt, um Applikationen unter Vakuum- oder Hochtemperatur-
bedingungen oder um Anwendungen im Mikrobereich, unser Programm héalt immer die
passende Kupplung fir Sie bereit.



Produktibersicht
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Funktionsprinzip 14
Auswahlablauf 15
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Legende

hohe Temperaturbestandigkeit @ drehsteif @ schwingungsdampfend
@ hohe Winkelverlagerung @ axial steckbar Q hohe Drehzahlen

@ hohe Radialverlagerung % elektrisch isolierend @ spielfrei



Glossar

‘

Aluminiumkupplungen 16-18, 21-41, 45-49, 56-57, 60, 66,
69-80
Axial steckbare Kupplungen 21-34, 35-44, 69-74

Balgkupplungen 63-68
Beam-Kupplungen 13-20

‘

Composit-Disc-Kupplungen 45-52

Dampfende Kupplungen 19-32, 81-83
Disk-Kupplungen 45-62
Distanzwellenkupplungen 60-61
Drehelastische Kupplungen 21-34, 81-83
Drehgeberkupplungen 14-15, 69-74
Drehsteife Kupplungen 13-20, 35-80
Dreiteilige Kupplungen 21-34, 35-44, 69-74
Doppelkardanische Lamellenkupplungen 49, 51, 56-61
Doppelschlaufenkupplungen 81-83
Durchschlagsichere Kupplungen 21-34

Edelstahlbalgkupplungen 63-68
Edelstahlkupplungen 19, 58-59, 67
Einfachkardanische Lamellenkupplungen 48, 50
Elastische Kupplungen 21-34, 81-83
Elastomerkupplungen 21-34
Elektrisch isolierende Kupplungen 21-34, 35-44, 45-52, 69-74,

81-85

‘

Faserverbundwerkstoff-Lamellenkupplungen 45-52

‘

Ganzmetallkupplungen 13-20, 53-67, 75-80
Gelenkkupplungen 75-80

Hochtemperaturkupplungen 19, 58-59, 60, 67

Isolierende Kupplungen 21-34, 35-44, 45-52, 69-74, 81-85

‘

Jaw-Kupplungen 21-34

‘

Klauenkupplungen 21-34
Kreuzscheibenkupplungen 35-44
Kreuzschieberkupplungen 35-44
Kreuzschlitzkupplungen 35-44

‘

Lamellenkupplungen 45-62

oo

Membrankupplungen 45-62
Metallbalgkupplungen 63-68
Miniaturkupplungen 13-44, 53-59, 63-83
Multiple-Beam-Kupplungen 13-20

Oldham-Kupplungen 35-44

Radial montierbare Kupplungen 24, 26

Schwerlastkupplungen 61
Schwingungsdampfende Kupplungen 19-32, 81-83
Servokupplungen 18-19, 21, 26, 28, 30, 32-33, 48-49, 56-60,

63-66
Spannnabenkupplungen 60
Stahllamellenkupplungen 53-62
Stahlnabenkupplungen 61

Spielfreie Kupplungen 16, 18-19, 24, 26, 28, 30, 32-33, 38, 40,
42-43, 48-51, 56-60, 63-74, 85-89
Steckbare Kupplungen 21-34, 35-44, 69-74

‘

Torsionssteife Kupplungen 13-20, 35-80

]

Wendelkupplungen 13-20

‘

Zahnkranzkupplungen 21-34
Zwischenwellenkupplungen 60-61






Anwendungsbereiche

Orbit Antriebstechnik bietet abgestimmte Aus-
gleichskupplungen fir die unterschiedlichsten
Branchen.

Dies sind z.B. spielfreie Kupplungen aus Edel-
stahl flr die Vakuumtechnik, hochflexible und
schwingungsdampfende Kupplungen fur Pum-
penantriebe und férdertechnische Anlagen,
hochpréazise Mikro- und Miniaturkupplungen
fur die Messtechnik und den feinmechanischen
Apparatebau sowie Servokupplungen fir Hand-
ling- und Automatisierungsaufgaben.

Wir beraten Sie hierzu gerne.
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Werkzeugmaschinen

- Vorschubachsen
- CNC Drehmaschinen
- CNC Rohrbiegemaschinen u.v.m.

Passende Produkte sind u.a.
- Belflex - CD Kupplung - Diskflex - Jawflex -

Fordertechnik

- Zufiihrsysteme
- Bandforderer
- Rollenférderer u.v.m.

Passende Produkte sind u.a.
- Belflex - CD Kupplung - Diskflex - Jawflex -

Vakuumtechnik

- Beschichtungsanlagen
- Optikanlagen
- VergUtungsanlagen u.v.m.

Passende Produkte sind u.a.
- Beamflex - Diskflex - CD Kupplung - Oldham-Kupplung -




Messtechnik

- Drehgeber
- Encoder
- Koordinatenmesssysteme u.v.m.

Passende Produkte sind u.a.
- Beamflex - Controlflex - Diskflex -

Druckmaschinen

- Vorschub Filmdruck
- Schmalbahnetikettendruck
- Endlosformulardruck u.v.m.

Passende Produkte sind u.a.
- Belflex - CD Kupplung - Jawflex - Oldham-Kupplung -

Verpackungsmaschinen

- Kartonverpackungsmaschinen
- Falz-Klebemaschinen
- Wrap-Around-Packer u.v.m.

Passende Produkte sind u.a.
- Beamflex - Belflex - CD Kupplung - Diskflex

Handhabungsysteme

- Robotik
- Gantry-Systeme
- Positionier- u. Lineareinheiten u.v.m.

Passende Produkte sind u.a.
- Belflex - CD Kupplung - Diskflex - Oldham-Kupplung -

Medizintechnik u. Optik

- Analysegerate
- Feinmechanischer Apparatebau
- Laborautomatisierungssysteme

Passende Produkte sind u.a.
- Beamflex - Crossflex - Jawflex - Oldham-Kupplung -

Pumpen u. Kompressoren
- Mikrodosierpumpen

- Servopumpen

- Hydrauliksysteme u.v.m.

Passende Produkte sind u.a.
- Beamflex - Crossflex - Jawflex - Purflex -

11
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Beamflex

Die spielfreie Beamflex ist aus einem Stuck gefertigt
und weist zwei Satze von wendelférmigen Einschnit-
ten auf. Dieses Design ermdglicht eine hohe Torsi-
onssteife in Verbindung mit einer hohen universellen
Verlagerungskapazitat. Zwei unterschiedliche Baurei-
hen sind auf die speziellen Bedirfnisse von dynami-

schen Servomotoren und von Drehgebern abgestimmt.
Neben Kupplungen aus hochfestem Aluminium bietet das
Programm zuséatzlich Kupplungen aus Edelstahl beispiels-
weise fur Vakuum- und Reinraumanwendungen. Fur den
Einsatz in hohen Drehzahlbereichen ist die Klemmnaben-
ausfuhrung der Beamflex zusétzlich gewuchtet.
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Funktionsprinzip

Die Beamflex Encoder und Beamflex Servo sind aus ei-
nem Stick gefertigt. lhre Leistungscharakteristik erhalten
sie durch jeweils 2 Séatze vielfach startender Wendelschnit-
te. Durch die Breite und die Lénge der hierbei gefertigten
Wendelstege lasst sich das Ubertragungsverhalten auf das
jeweilige Anforderungsspektrum anpassen.

Beamflex Servo

Beamflex Servo (F-Serie) arbeitet mit zwei Satzen von je-
weils dreifach startenden sich lberlappenden Einschnitten,
deren Betonung durch die kurzgehaltene rotierende La&nge
der Einschnitte auf einer erhdhten Torsionssteife liegt. Da-
mit ist die Beamflex Servo ideal fur eine direkte Anbindung
von Servomotoren in Linear- und Positioniereinheiten.

Beamflex Encoder

Durch eine Anhebung der Spirallange und zweifach star-
tend, vereint die Beamflex Encoder (P-Serie) sehr geringe
Ruckstellkrafte fir geringste Lagerbelastungen mit auf Dreh-

Anwendungsbereiche

- Servomotoren

- Positioniereinheiten

- Drehgeber, Encoder

- Labortechnik, Feinmechanik u. Optik
- Mikrodosierpumpen u.v.m.

Lieferprogramm

- Klemmnaben und Stellschraubenausfiihrungen
verfligbar

- Aluminium und Edelstahlausfiihrungen

- Nenndrehmomentbereich von 0,02 bis 24 Nm

- AuBendurchmesser von 6,5 bis 38 mm

- Bohrungsdurchmesser von 1 bis 20 mm

- Temperaturbereich bis 180°C

- spielfrei

- drehsteif
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geberanwendungen abgestimmten Torsionssteifigkeits-
werten. Beibeiden Kupplungsserien sind die Klemmnaben-
ausfiihrungen flr hohe Drehzahlen zusatzlich gewuchtet.
Neben der Ausflhrung aus hochfestem Aluminium bietet
das Programm zusatzlich Kupplungen aus Edelstahl fir
Vakuum- und Reinraumanwendungen.

Gewuchtete Klemmnaben



Auswahlablauf

Bei der Auswahl der Beamflex spielen die verschiedenen technischen Parameter eine entscheidende Rol-
le. Parameter wie maximale Drehzahlen, auftretende Wellenverlagerungen und Antriebsmoment sollten be-
riicksichtigt werden. Uberschlagig kann die erforderliche KupplungsgréBe nach folgender Formel berechnet
werden:

T > T, xCy

Das Nenndrehmoment T, der ausgewahlten KupplungsgrdBe sollte gréBer sein als das Antriebsmoment T, in Nm (ergibt
sich aus der Herstellerangabe des Antriebsmotors) multipliziert mit dem StoBfaktor der Anwendung.

StoBfaktor C,
Kontinuierlicher Dynamischer Bewegungsablauf ~ Dynamischer Bewegungsablauf mit
Bewegungsablauf mit haufigem Start-Stopp haufigem Reversierbetrieb
Faktor Cg 1,0 2,0 4,0

Bitte beachten Sie bei der gewahlten KupplungsgroBe die maximal zuldssigen Bohrungsdurchmesser und die entspre-
chende Verlagerungskapazitat. Diese entnehmen Sie bitte aus der Tabelle der entsprechenden KupplungsgroBe.

Allgemeine technische Angaben

Material

PCMR-A/PSMR-A/FCMR-A: Hochfeste Aluminiumlegierung 3.4365 AlZnMgCu 1,5

FCMR-SS: Edelstahl 1.4305 X10CrNiS18-9

Klemmschrauben: DIN 912 12.9; bei Beamflex Servo zusétzlich mit Schraubensicherung Nypatch®

Stellschrauben: DIN 916
Temperaturbereich

Aluminiumversion: -40°C bis +110°C
Edelstahlversion: -40°C bis +180°C
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Technische Daten

Beamflex Encoder PCMR-A

Klemmnabenausfiihrung

Spezifikationen

D L M T, max. rpm C, Verlagerungen
mm mm Nm min-! Nm/rad angoular
PCMR10-A 9,5 14,3 M1,6 0,29 6.000 0,62 5 6 3 0,2 0,13
PCMR13-A 12,7 19,1 M2 0,6 6.000 0,9 9 12 3 0,2 0,13
PCMR16-A 15,9 20,3 M2 0,6 6.000 1,7 12 18 3 0,2 0,13
PCMR19-A 19,1 22,9 M2,5 1,2 6.000 2,94 20 26 3 0,2 0,13
PCMR22-A 22,2 27 M3 21 6.000 2,26 24 41 3 0,2 0,13
PCMR25-A 25,4 31,8 M4 4,6 6.000 4,07 36 61 3 0,38 0,25
PCMR29-A 28,6 38,1 M4 4,6 6.000 5,31 30 89 3 0,38 0,25
PCMR32-A 31,8 38,1 M4 4,6 6.000 7,68 52 98 3 0,38 0,25

M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, C = Drehfedersteife, g= Masse

Bohrungsdurchmesser

—— [ T s [ & [ | v ] =
L]

PCMR10-A

PCMR13-A ° .

PCMR16-A . . .

PCMR19-A . . . .

PCMR22-A . . .

PCMR25-A . o .

PCMR29-A . ° o °
PCMR32-A . e o e

Bestellbeispiel

PCMR10-3-3-A
Beamflex GroBe 10, Bohrungen 3, 3
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Beamflex Encoder PSMR-A

Stellschraubenausfihrung

Spezifikationen

D L M T, max. rpm Ten C, Verlagerungen
mm mm Nm min-! Nm Nm/rad angoular

PSMR7-A 6,5 8 M1,6 0,08 8.000 0,02 0,5 2 0,1 0,15
PSMR10-A 9,5 14,3 M2 0,09 6.000 0,62 5) 6 3 0,2 0,13
PSMR13-A 12,7 19,1 M2 0,15 6.000 0,9 9 12 3 0,2 0,13
PSMR16-A 15,9 20,3 M3 0,21 6.000 1,7 12 18 3 0,2 0,13
PSMR19-A 19,1 22,9 M4 0,57 6.000 2,94 20 26 3 0,2 0,13
PSMR22-A 22,2 27 M4 0,92 6.000 2,26 24 41 3 0,2 0,13
PSMR25-A 25,4 31,8 M4 1,7 6.000 4,07 36 61 3 0,38 0,25
PSMR29-A 28,6 38,1 M5 2,2 6.000 5,31 30 89 3 0,38 0,25
PSMR-32-A 31,8 38,1 M5 2,2 6.000 7,68 52 98 3 0,38 0,25

M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T,, = Kupplungsnennmoment, C = Drehfedersteife, g= Masse

Bohrungsdurchmesser

— T > [ = [ [ s | - [ & ] v ] 7 _

PSMR7-A

PSMR10-A .

PSMR13-A . .

PSMR16-A . . .

PSMR19-A ° o ° .

PSMR22-A o o °

PSMR25-A . ° .

PSMR29-A . . . .
PSMR32-A . . . o

Bestellbeispiel

PSMR10-3-3-A
Beamflex GréBe 10, Bohrungen 3, 3
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Technische Daten

Beamflex Servo FCMR-A

Klemmnabenausfiihrung

Spezifikationen

D L R M max. rpm Ten C; Verlagerungen
mm mm mm min-’! Nm Nm/rad angoular

FCMR16-A 15,9 25,4 20,22 M3 2,1 6.000 1,47 18 25 3 0,2 0,13

FCMR19-A 1951 31,8 22,33 M3 2,1 6.000 2,94 28 40 3 0,2 0,13

FCMR25-A 25,4 38,1 28,37 M4 4,6 6.000 3,95 36 80 3 0,38 0,25

FCMR32-A 31,8 44,5 37,06 M5 9,5 6.000 791 67 124 3 0,38 0,25

FCMR38-A 38,1 57,2 41,71 M5 9,5 6.000 13,56 147 236 3 0,76 0,38
M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, C = Drehfedersteife, g= Masse
Bohrungsdurchmesser

d (mm)
5 [ o [ 5 [ > [ o [ v | 2 [ [ 5 ] 5 ] % [ 20

FCMR16-A . .

FCMR19-A U ° U

FCMR25-A i . . . d .

FCMR32-A . . ° . . ° o

FCMR38-A . . . . . . . .

Bestellbeispiel

FCMR16-5-5-A
Beamflex GroBe 16, Bohrungen 5, 5
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Beamflex Servo FCMR-SS
Klemmnabenausfiihrung EDELSTAHL

Spezifikationen

D L R M max. rpm Ten C; Verlagerungen
mm mm mm min’ Nm Nm/rad angoular

FCMR16-SS 15,9 25,4 20,22 M3 2,1 6.000 2,04 73 70 3 0,2 0,13

FCMR19-SS 19,1 31,8 22,33 M3 2,1 6.000 4,64 67 111 3 0,2 0,13

FCMR25-SS 25,4 38,1 28,37 M4 4,6 6.000 6 77 220 3 0,38 0,25

FCMR32-SS 31,8 445 37,06 M5 9,5 6.000 16,08 173 341 3 0,38 0,25

FCMR38-SS 38,1 57,2 41,71 M5 9,5 6.000 23,53 212 372 3 0,76 0,38
M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T,,= Kupplungsnennmoment, C = Drehfedersteife, g= Masse
Bohrungsdurchmesser

d (mm)
5 [ o [ o [ o [ o [ 1 [ 2 [ & [ 5 ] 6 | 5 ] 20

FCMR16-SS ° °

FCMR19-SS . . °

FCMR25-SS . . ° . . °

FCMR32-SS o o o o o o o

FCMR38-SS o o o o o o o o
Bestellbeispiel
FCMR16-5-5-SS
Beamflex GréBe 16, Bohrungen 5, 5
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Montagehinweise

Richten Sie die beiden Kupplungsnaben auf die zu verbin-
denden Wellen aus. Drehen Sie die Schraube(n) einer Nabe
mit ihrem vollen Anzugsmoment an. Diese Werte finden Sie
in den entsprechenden Tabellen. Bevor die Schraube(n) der
zweiten Nabe festgezogen werden, drehen Sie die Beamflex
per Hand ein wenig, damit diese in einem axial unbelasteten
Zustand ist. Danach kann die zweite Nabe fixiert werden.
Achten Sie bitte darauf, dass die im Katalog angegebenen
maximalen Verlagerungswerte nicht tUberschritten sind.

Die Beamflex weist serienmaBig im Funktionsbereich eine
Hinterdrehung im Kupplungsinneren auf. Die Wellen kon-
nen somit in diesen Bereich hineinragen, ohne die Leistung
der Kupplung zu beeintrachtigen.
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Torsionssteifes Design, serienméaBige Hinterdrehung



Jawflex

Die steckbare und dampfende Jawflex ist pradestiniert fiir
den Einsatz in schwingungskritischen Anwendungen. Die
spielfreie Drehmomentibertragung gewahrleistet ein vor-
gespannter, verschleiBfester Elastomerstern. Uber dessen
wahlbaren Shorehéarten lassen sich Schwingungsverhal-
ten und Steifigkeit eines Antriebsstranges optimieren. Bei
Jawflex mit einem rot eingeférbten Elastomerstern Shore
64D liegt der Schwerpunkt auf héchstmdgliche Torsions-

steife und Drehmomentlbertragung. Bei der griinen und
weicheren Ausfihrung in Shore 98A liegt die Betonung auf
gesteigerten Dampfungseigenschaften und erhéhter Verla-
gerungskapazitat. Die Jawflex bietet eine bequeme Steck-
montage, ist durchschlagsicher und zeichnet sich durch
Medien- und Temperaturbesténdigkeit aus. Zusatzlich
sorgt das Material der Zahnkrénze dafir, dass die Jawflex
eine elektrische Isolierungsfunktion bietet.
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Funktionsprinzip

Jawflex ist drehelastisch und in der Lage, auftretende
Schwingungen und StdéBe wirkungsvoll zu dampfen. lhr
Aufbau ist dreiteilig und bietet damit eine bequeme axia-
le Steckmontage. Das Ausgleichselement ist ein Elasto-
merstern mit evolventenférmigen Zahnen, der unter leich-
ter, definierter Vorspannung in die Kupplungshélften mit
konkav ausgebildeten Aufnehmern montiert wird. Diese
Vorspannung sorgt dafiir, dass die Jawflex eine spielfreie
Drehmomenttbertragung ermdéglicht. Die elastischen Z&h-
ne ermdglichen eine Aufnahme von radialen, axialen und
winkligen Wellenverlagerungen. Zusétzlich bietet der Zahn-
kranz durch das verwendete Material eine elektrische Isolie-
rungsfunktion (bitte beachten Sie die zusatzlichen Anmer-
kungen bei den folgenden Montagehinweisen).

Alternative Shoreharten

Durch die Wahl der Shorehdrte des verwendeten
Elastomersterns kdnnen Steifigkeitsfaktoren und Damp-
fungsverhalten der Kupplung optimal auf die jeweiligen
Einsatzbedingungen der Applikation abgestimmt werden.

Anwendungsbereiche

- Servomotoren

- Linearsysteme und Positioniereinheiten
- Pumpen und Kompressoren

- Werkzeugmaschinen

- Férdertechnik

- Gantry-Systeme u. Portalroboter u.v.m.

Lieferprogramm

- AuBendurchmesserbereich von 14 bis 104 mm

- Bohrungsdurchmesser von 3 bis 60 mm

- Nenndrehmomentbereich von 2 bis 600 Nm

- Klemmnaben- und Stellschraubenausfihrung

- Kompaktversionen

- Zahnkranze in Shore 64D (rot), Shore 98A (griin)
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Konusspannnaben fiir hohe Drehzahlen und hohe Reib-
schlussmomente

Far Anwendungen mit haufigen Drehmomentspitzen und
StoBmomenten steht die Serie GJT mit Konusspannnaben
im Programm bereit.

Durch ihren symmetrischen Aufbau bieten sie zudem eine
hohe Rundlaufgenauigkeit und eignen sich fir den Einsatz
in hohen Drehzahlbereichen.

Elastomerstern



Auswahlablauf

Bei der Auswahl der Jawflex Kupplungen spielen die verschiedenen technischen Parameter eine entscheidende
Rolle. Parameter wie maximale Drehzahlen, auftretende Wellenverlagerungen, Antriebsmoment und das geforderte
Dampfungsverhalten sollten beriicksichtigt werden. Uberschlégig kann die erforderliche KupplungsgréBe nach folgender
Formel berechnet werden:

T >T,xC xCx (Cp)

Das Nenndrehmoment T, der ausgewéhlten KupplungsgréBe sollte gréBer sein als das Antriebsmoment T, (ergibt sich
aus der Herstellerangabe des Antriebsmotors) multipliziert mit dem Temperaturfaktor T, und dem StoBfaktor C,der An-
wendung.

Wird in Anwendungen eine hohe Verdrehsteifigkeit gefordert, sollte bei der GréBenauswahl zusatzlich in der Formel ein
Drehsteifigkeitsfaktor (C,) berlcksichtigt werden. Dieser Multiplikationsfaktor liegt z.B. bei Hauptspindelantrieben von
Werkzeugmaschinen zwischen 2 und 5.

Temperaturfaktor C
Betriebstemperatur -30°C bis +30°C +60°C +80°C +100°C +120°C
Faktor C, 1 1,2 1,3 1,6 2,0

Bei auftretenden Temperaturen > 120°C empfehlen wir die Verwendung von Ganzmetallkupplungen aus unserem Hause
(z.B. Diskflex oder Beamflex)

StoBfaktor C,
Leichte StoBe oder bis 60 Mittlere St6Be oder bis Schwere St6Be oder
Anlaufe pro Minute 300 Anlaufe pro Minute > 300 Anlaufe pro Minute
Faktor Cg 1,0 1,3 1,6

Bitte beachten Sie bei der gewahlten KupplungsgroBe die maximal zuldssigen Bohrungsdurchmesser und die entspre-
chende Verlagerungskapazitat. Diese entnehmen Sie bitte aus der Tabelle der entsprechenden KupplungsgréBe.

Allgemeine technische Angaben

Material
Zahnkrénze: Hytrel, wahlweise Harte 98Sh-A (griin) oder Harte 64Sh-D (rot), bestindig gegen reine mineralische Ole wie

Schmierdle sowie wasserfreie Fette.
Naben: hochfestes Aluminium gemaB EN AW-2024 AICu4Mg1 zusatzlich korrosionsgeschiitzt eloxiert;

Klemmschrauben: DIN 912 12.9

Temperaturbereich
-30°C bis +120°C
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Technische Daten

Jawflex GJC Shoreharte 64D

Klemmnabenausfiihrung

Spezifikationen

D L L, S M max. rpm | T, Verlagerungen
mm | mm mm | mm min Nm
GJC14-R 14 22 7 1 M2 0,5 22.000 2,5 5 34 6 1 0,03 0,6
GJC20-R 20 30 10 1 M2,6 1 15.000 6 12 74 19 1 0,05 0,8
GJC25-R 25 3125 10 1 M3 1,7 13.000 12 24 300 25 1 0,05 1
GJC30-R 30 447 16 1,2 M4 3,5 10.000 16 32 220 55 1 0,06 1
GJC40-R 40 66 25 2 M5 8 8.500 21 42 2.500 160 1 0,04 1,2
GJC48-R 48 66,8 253 2 M6 13 7.000 40 80 3.600 224 1 0,05 1,3
GJC55-R 55 783 303 2 M6 13 6.500 75 150 6.000 330 1 0,06 1,4
GJC65-R 65 | 90,3 353 | 2,5 M8 30 5.500 180 360 10.000 560 1 0,08 1,5
GJC80-R 80 1142 452 3 M10 50 4.500 380 760 14.000 1.050 1 0,08 1,5
GJC100-R 104 1402 562 35 M12 90 3.500 600 1.200 40.000 2.550 1 0,1 2

M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, T

GJC40-R bis GJC100-R: 2 Klemmschrauben 180° je Nabe
GJC30-R bis GJC100-R ist ebenfalls als radial montierbare Ausfiihrung mit Klemmnabe in Halbschalenbauweise erhéltlich

= Kupplungsmaximalmoment, C = Drehfedersteife, g= Masse

Kmax

Bohrungsdurchmesser
d (mm)

(345 ]6l8]ololii]i2]alis]16]18la0]22]24]25]28]30]a2[35]40]4a5]50]60
GJC14-R o o o
GJC20-R e o o o
GJC25-R e o o o o
GJC30-R e o o e e o o
GJC40-R e o o o o o o o o
GJC48-R e o o e o o o e o oo
GJC55-R e o o o o o o o o o
GJC65-R e o o o o o o o o o o
GJC80-R e o o o o o o o o o o o o
GJC100-R e o o o o o o o o o o o

Bestellbeispiel

Nabe GJC30 @10, Nabe GJC30 @12, Elastomerstern JM30-R (roter Zahnkranz)
Jawflex GroBe 30, Shoreharte 64D, Bohrungen 10, 12
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Jawflex GJS Shoreharte 64D

Stellschraubenausfihrung

Spezifikationen

D L L S M max. rpm | T, T C; Verlagerungen

KN Kmax

angular
o

mm mm mm | mm min-" Nm Nm Nm/rad

27.000 2,5 5 34 6,7
19.000 6 12 74 18,4

0,03 0,6
0,05 0,8

GJS14-R 14 22 7 1 M3 1
GJS20-R 20 30 10 1 M3 1
GJS25-R 25 3125 10 1 M4 15.000 12 24 300 30 1 0,05 1
GJS30-R 30 44,7 16 1,2 M4 13.000 16 32 220 60 1 0,06 1
GJS40-R 40 66 25 2 M5 4 9.600 21 42 2.500 163 1 0,04 1,2
1
1
1
1

GJS55-R 55 783 303 2 M6 7 7.500 75 150 6.000 344 0,06 1,4
GJS65-R 65 90,3 353 25 M8 15 6.000 180 360  10.000 535 0,08 1,5
GJS80-R 80 1142 452 8 M8 5 5.000 380 760 14.000 1.150 0,08 1,5
GJS100-R 104 140,2 56,2 35 M10 25 4.000 600 1.200 40.000 2.650 0,1 2

M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, T, = Kupplungsmaximalmoment, C.= Drehfedersteife, g= Masse

Bohrungsdurchmesser

5 o [ Lo [ Lo [0 [ v 5] oo ] 20 22 [ o [ oo [ s [ 0] s [0 o0
GJS14-R o o o

GJS20-R e o o o
GJS25-R e o o o o
GJS30-R e o o o o o o
GJS40-R . . . ° . . ° ° °
GJS55-R e o o o o e e o o o
GJS65-R e o o o e o e o o o o
GJS80-R e o o o o o o o e e o o o
GJS100-R e o o o o o o o o o o o

Bestellbeispiel

Nabe GJS30 @10, Nabe GJS30 @12, Elastomerstern JM30-R (roter Zahnkranz)

Jawflex GroBe 30, Shoreharte 64D, Bohrungen 10, 12, wahlweise mit Nut nach DIN 6885/1 (siehe Abbildung)
Ab GroBe GJS40 ist Nut nach DIN 6885/1 Standard
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Technische Daten

Jawflex GJC Shoreharte 98A

Klemmnabenausfiihrung

Spezifikationen

D L L, S M max. rom | T | Teoa C, Verlagerungen
mm mm mm | mm min Nm Nm Nm/rad angoular
GJC14-G 14 22 7 1 M2 0,5 22.000 2 4 25 6 1 0,05 0,6
GJC20-G 20 30 10 1 M2,6 1 15.000 4 8 60 19 1 0,07 0,8
GJC25-G 25 3125 10 1 M3 1,7 13.000 9 18 260 25 1 0,07 1
GJC30-G 30 447 16 1,2 M4 3,5 10.000 12 24 200 55 1 0,08 1
GJC40-G 40 66 25 2 M5 8 8.500 17 34 2.000 160 1 0,06 1,2
GJC48-G 48 66,8 253 2 M6 13 7.000 35 70 2.800 224 1 0,08 1,3
GJC55-G 55 783 303 2 M6 13 6.500 60 120 4.500 330 1 0,09 1,4
GJC65-G 65 90,3 353 25 M8 30 5.500 150 300 8.500 560 1 0,1 1,5
GJC80-G 80 1142 452 3 M10 50 4.500 300 600 12.000 1.050 1 0,1 1,5
GJC100-G 104 1402 56,2 35 M12 90 3.500 500 1.000 30.000 2.550 1 0,15 2

M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, T

GJC40-G bis GJC100-G: 2 Klemmschrauben 180° je Nabe
GJC30-G bis GJC100-G ist ebenfalls als radial montierbare Ausfihrung mit Klemmnabe in Halbschalenbauweise erhaltlich

= Kupplungsmaximalmoment, C = Drehfedersteife, g= Masse

Kmax

Bohrungsdurchmesser
d (mm)

(34 (5]6]8]oftof11]s2]14l15]6]18]20]22[24]25]28[30]a2[35]40]45[50]60]
GJC14-G o o o
GJC20-G e o o o
GJC25-G e o o o o
GJC30-G e o o o o o o
GJC40-G e o o o o o o o o
GJC48-G e o o o o o o e o o
GJC55-G e o o o o o o o o o
GJC65-G e o o o o o o o o o o
GJC80-G e © o o o o o o e o e e o
GJC100-G © © o o o o o e e e o o

Bestellbeispiel

Nabe GJC30 910, Nabe GJC30 @12, Elastomerstern JM30-G (griiner Zahnkranz)
Jawflex GroBe 30, Shoreharte 98A, Bohrungen 10, 12
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Jawflex GJS Shorehérte 98A
Stellschraubenausfihrung

Spezifikationen

D L L S M max. rpm | T, Verlagerungen

mm mm mm | mm min-’ Nm

GJS14-G 14 22 7 1 M3 0,7 27.000 2 6,7 1 0,05 0,6
GJS20-G 20 30 10 1 M3 0,7 19.000 4 8 60 18,4 1 0,07 0,8
GJS25-G 25 3125 10 1 M4 1,7 15.000 9 18 260 30 1 0,07 1
GJS30-G 30 44,7 16 1,2 M4 1,7 13.000 12 24 200 60 1 0,08 1
GJS40-G 40 66 25 2 M5 4 9.600 17 34 2.000 163 1 0,06 1,2
GJS55-G 55 783 303 2 M6 7 7.500 60 120 4.500 344 1 0,09 1,4
GJS65-G 65 90,3 353 25 M8 15 6.000 150 300 8.500 535 1 0,1 1,5
GJS80-G 80 1142 452 3 M8 15 5.000 300 600 12.000 1.150 1 0,1 1,5
GJS100-G 104 1402 56,2 35 M10 25 4.000 500 1.000 30.000 2.650 1 0,15 2

M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, T, = Kupplungsmaximalmoment, C.= Drehfedersteife, g= Masse

Kmax

Bohrungsdurchmesser

I K115 30 5 K0 K2 KB K0 K5 KR KD ES B3 2 S E ) E ES E B B
GJS14-G o o o

GJS20-G e o o o
GJS25-G e o o o o

GJS30-G e o o o o o o

GJS40-G . . . . . . . . .

GJS55-G e o o o o o o o o o

GJS65-G e o o o o o o o o o o

GJS80-G e © o o e o e o e o o o o
GJS100-G e o o o o o o o o o o o

Bestellbeispiel

Nabe GJS30 @10, Nabe GJS30 912, Elastomerstern JM30-G (griiner Zahnkranz)

Jawflex GroBe 30, Shoreharte 98A, Bohrungen 10, 12, wahlweise mit Nut nach DIN 6885/1 (siehe Abbildung)
Ab GroBe GJS40 ist Nut nach DIN 6885/1 Standard
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Technische Daten

Jawflex ZJC Shoreharte 64D
Kompakte Klemmnabenausfiihrung

Spezifikationen

D L L, S [\ max. rpm Tn T C, Verlagerungen
mm mm | mm | mm min-" Nm Nm Nm/rad angoular
ZJC30-R 30 353 11,3 1.2 M4 3,5 10.000 16 32 220 50 0,06 1

1

ZJC40-R 40 56 19,6 2 M5 8 8.500 21 42 2.500 135 1 0,04 1,2
ZJC55-R 56 59,3 208 2 M6 13 4.000 75 150 6.000 280 1 0,06 1,4
ZJC65-R 65 633 218 25 M8 30 3.500 180 360 10.000 400 1 0,08 1,5
ZJC80-R 80 872 31,7 3 M10 50 3.000 380 760 14.000 860 1 0,08 1,5
ZJC100-R 104 96,2 342 35 Mi12 90 3.000 600 1200 40.000 1.700 1 0,1 2

M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, T

s T = Kupplungsmaximalmoment, C = Drehfedersteife, g= Masse
ZJC40-R: 2 Klemmschrauben 180° je Nabe

Kmax

Bohrungsdurchmesser
3|4|5|6|8|9|10|11|12|14|15|16|18|20|22|24|25|28|30|32|35|40|45|50|60
ZJC30-R c e e e e e e

ZJC40-R . . . . . . . . .

ZJC55-R e e e e e e e e e

ZJCe5-R slalcolclclclalolclals

ZJC80-R
ZJC100-R slalcolclalclaloliclclc]s

Bestellbeispiel

Nabe ZJC30 @10, Nabe ZJC30 @12, Elastomerstern JM30-R (roter Zahnkranz)
Jawflex GroBe 30, Shoreharte 64D, Bohrungen 10, 12
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Jawflex ZJS Shorehérte 64D
Kompakte Stellschraubenausfiihrung

Spezifikationen

D L L, S max. rpm T, C, Verlagerungen
mm | mm | mm | mm min-! Nm/rad angoular
30

M
ZJS30-R 353 11,3 1.2 M4 1,7 13.000 16 32 220 46 1 0,06 1
ZJS40-R 40 56 19,6 2 M5 4 9.600 21 42 2.500 132 1 0,04 1,2

M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, T, = Kupplungsmaximalmoment, C.= Drehfedersteife, g= Masse

Bohrungsdurchmesser
d (mm)
5 & [5 Lo [ 8o [0 [ v 5] 1o 6] 20 22 o [ 25 zs [0 32 [35 [ s0 ] & [ 50 o0
ZJS30-R o o L] (] o (] °
ZJS40-R ° ° ° ° ° ° ° ° °

Bestellbeispiel

Nabe ZJS30 @10, Nabe ZJS30 @12, Elastomerstern JM30-R (roter Zahnkranz)

Jawflex GroBe 30, Shorehérte 64D, Bohrungen 10,12, wahlweise mit Nut nach DIN 6885/1 (siehe Abbildung)
Bei GroBe ZJS40 ist Nut nach DIN 6885/1 Standard
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Technische Daten

Jawflex ZJC Shoreharte 98A
Kompakte Klemmnabenausfiihrung

Spezifikationen

D L L, S [\ max. rpm Tn T C, Verlagerungen
mm | mm | mm | mm min-! Nm Nm Nm/rad angoular
ZJC30-G 30 353 11,3 1,2 M4 3,5 10.000 12 24 200 50 1 0,08 1
ZJC40-G 40 55 19,5 2 M5 8 8.500 17 34 2.000 135 1 0,06 1,2
ZJC55-G 55 59,3 20,8 2 M6 13 4.000 60 120 4.500 280 1 0,09 1,4
ZJC65-G 65 633 21,8 25 M8 30 3.500 150 300 8.500 400 1 0,1 1,5
ZJC80-G 80 87,2 317 3 M10 50 3.000 300 600 12.000 860 1 0,1 1,5
ZJC100-G 104 96,2 342 35 Mi12 90 3.000 500 1.000 30.000 1.700 1 0,15 2

M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, T

s T = Kupplungsmaximalmoment, C = Drehfedersteife, g= Masse
ZJC40-G: 2 Klemmschrauben 180° je Nabe

Kmax

Bohrungsdurchmesser

1E3 0 3 I K K K3 21 3 K K D R A B ) ) E ER B R E

ZJC30-G

ZJC40-G . . . . . . . . .

ZJC55-G e o o o o o o o o o

ZJC65-G e o o o e e o o o o o

ZJC80-G e o o o o o o e e e e o o
ZJC100-G e o o e o o o e o o o o

Bestellbeispiel

Nabe ZJC30 @10, Nabe ZJC30 @12, Elastomerstern JM30-G (griiner Zahnkranz)
Jawflex GroéBe 30, Shoreharte 98A, Bohrungen 10, 12
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Jawflex ZJS Shoreharte 98A
Kompakte Stellschraubenausfiihrung

Spezifikationen

D L L, S M max. rpm Tn T C, Verlagerungen
mm | mm | mm | mm min-’! Nm Nm Nm/rad angoular
ZJS30-G 30 353 11,3 1,2 M4 13.000 12 24 200 46 1 0,08 1
ZJS40-G 40 55 19,5 2 M5 4 9.600 17 34 2.000 132 1 0,06 1,2

M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, T, = Kupplungsmaximalmoment, C.= Drehfedersteife, g= Masse

Kmax

Bohrungsdurchmesser
d (mm)
5[4 [5 [ o] 8o [1o] ] 2] 1#] 1] 0] o 20] 2222528 0 o2 [s5] a0 5 [0 ] 0]
ZJS30-G L] L] (] (] (] (] o
ZJS40-G ° ° ° ° ° ° ° ° °

Bestellbeispiel

Nabe ZJS30 @10, Nabe ZJS30 @12, Elastomerstern JM30-G (griiner Zahnkranz)
Jawflex GroBe 30, Shoreharte 98A, Bohrungen 10,12, wahlweise mit Nut nach DIN 6885/1 (siehe Abbildung)
Bei GroBe ZJS40 ist Nut nach DIN 6885/1 Standard
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Technische Daten

Jawflex GJT Shoreharte 64D

Konusspannnaben

Spezifikationen

D L L S M max. rpm T

y Verlagerungen

Kmax T

angular
o

mm mm mm | mm min’ Nm Nm/rad

GJT55-R 55 78 30,3 2 M5 8 12.000 75 150 6.000 345 1 0,06 1,4
GJT65-R 65 90,3 355 25 M5 8 10.000 180 360 10.000 536 1 0,08 1,5
GJT80-R 80 1142 452 3 M6 13 8.000 380 760 14.000 1.043 1 0,08 1,5
GJT100-R 104 140,2 56 35 M10 50 6.500 600 1200 40.000 2.126 1 0,1 2

M= Befestigungsschrauben, T,= Anzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, T, = Kupplungsmaximalmoment, C. = Drehfedersteife, g= Masse

Kmax

Bohrungsdurchmesser
d (mm)
GJT55-R . . . . ° . . . . ° .
GJT65-R . . . . . . . . o o o o o
GJT80-R . . . . . . . . . . . . o . .
GJT100-R . . . . . . . . . . . .

Bestellbeispiel

Nabe GJT65 @30, Nabe GJT65 @30, Elastomerstern JM30-R (roter Zahnkranz)
Jawflex GroéBe 65, Shoreharte 64D, Bohrungen 30, 30
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Jawflex GJT Shoreharte 98A

Konusspannnaben

Spezifikationen
C

Kmax T

D L L S M max. rpm Verlagerungen

1

angular
o

mm mm mm | mm min! Nm Nm/rad

GJT55-G 55 78 30,3 2 M5 8 12.000 60 120 4.500 345 1 0,09 1,4
GJT65-G 65 90,3 355 25 M5 8 10.000 150 300 8.500 536 1 0,1 1,5
GJT80-G 80 1142 452 3 M6 13 8.000 300 600 12.000 1.043 1 0,1 1,5
GJT100-G 104 140,2 56 35 M10 50 6.500 500 1.000 30.000 2.126 1 0,15 2

M= Befestigungsschrauben, T,= Anzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, T, = Kupplungsmaximalmoment, C,= Drehfedersteife, g= Masse

Bohrungsdurchmesser
d (mm)
GJT55-G . . . . . . . . . . .
GJT65-G . . . . . . . . . . . . .
GJT80-G . . . . . . . . . . . . . . .
GJT100-G . . . . . . . . . . . .

Bestellbeispiel

Nabe GJT65 @30, Nabe GJT @65, Elastomerstern JM30-G (griiner Zahnkranz)
Jawflex GréBe 65, Shoreharte 98A, Bohrungen 30, 30
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Montagehinweise

Die Jawflex ist durch ihre axiale Steckbarkeit montage-
freundlich. Zur Montage der Jawflex die beiden Kupp-
lungshalften auf die Wellen montieren und in die korrekte
axiale Position bringen.

GJC: Die Befestigungsschrauben mittels Drehmoment-
schlussel mit dem in der Tabelle angegebenen Anzugsmo-
ment anziehen.

GJS: Die Gewindestifte DIN 916 dienen zur Fixierung der
Kupplungsnaben.

GJT: Die Befestigungsschrauben mittels Drehmoment-
schlissel in 3 Umlaufen mit 1/3, 2/3 und dem in der Ta-
belle angegebenen vollen Anzugsmoment umlaufend (nicht
Uberkreuz) anziehen.

Den Zahnkranz montieren und die beiden Kupplungshalf-
ten anschlieBend ineinanderstecken.

Beim Zusammenschieben von Zahnkranz und Kupplungs-
nabe ist eine gewisse axiale Montagekraft notwendig.
Diese kann durch ein leichtes Einfetten des Zahnkranzes
minimiert werden. Wechselseitig axial am Zahnkranz an-
gebrachte Elastomernoppen gewéhrleisten eine eindeu-

34

tig definierte Position des Sterns bei der Steckmontage
und sorgen filr eine elektrische Isolierung, wie beispiels-
weise eine galvanische Trennung von MeBaufbauten und
frequenzgeregelten Antrieben. Durch die Einhaltung des
AbstandmaBes ,S“ wird die Verlagerungskapazitat der
Jawflex gewahrleistet. Um die elektrische Isolierungsfunk-
tion der Kupplung sicherzustellen, darf bei der Montage
deshalb das MaB ,S“ keinesfalls unterschritten werden.
Unter Beachtung der EinbaumaBe und technischen Daten
ist die Jawflex wartungsfrei.

AbstandsmaB ,,S“



Oldham-Kupplung

Die spielfreie Oldham-Kupplung besitzt einen dreiteiligen
Aufbau aus jeweils 2 Aluminiumnaben und einer Ubertra-
gungsscheibe aus Acetal. |hr Funktionsprinzip erméglicht
einen groBzligigen parallelen Verlagerungsausgleich. Dieser
geschieht verformungsfrei durch reine Verschiebebewegun-
gen und folglich ohne ansteigende Lagerbelastungen.

Die Oldham-Kupplung ist bequem axial steckbar und er-
mdglicht eine beliebige Kombination von Naben mit unter-

schiedlichsten Bohrungsdurchmessern. Das Material der
Ubertragungsscheibe sorgt dafiir, dass die Oldham-Kupp-
lung eine elektrische Isolierungsfunktion bietet. Diese
Ubertragungsscheiben kénnen im Falle der Uberlast kos-
tengunstig ersetzt werden.

Fur Anwendungen mit speziellen Umgebungsbedingungen
stehen Edelstahlversionen (wahlweise mit Ubertragungs-
scheibe aus PEEK) zur Verfligung.
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Funktionsprinzip

Die Oldham-Kupplung ist ideal flr prazise getaktete Posi-
tionieraufgaben und fir Schrittmotoranwendungen. Sie be-
steht aus jeweils zwei Aluminiumnaben und einer Ubertra-
gungsscheibe aus Acetal. Versionen mit Edelstahlnaben und
Ubertragungsscheiben aus PEEK sind ebenfalls verfiigbar.

Dreiteiliger, steckbarer Aufbau

Dieser dreiteilige Aufbau ermdglicht eine bequeme Steck-
montage auch in schwer zuganglichen Einbauverhaltnis-
sen. Die Starke der Oldham-Kupplung ist der Ausgleich
radialer Verlagerungen. Dieser erfolgt durch reine Ver-
schiebbewegungen zwischen den Naben und der Uber-
tragungsscheibe, auch Kreuzscheibe genannt. Hierzu sind
die Naben spielfrei in die als Gleitlager fungierenden Nuten
dieser Ubertragungsscheibe eingepasst. Durch die guten
Gleiteigenschaften des Werkstoffes der Ubertragungs-
scheibe sind die radialen Ruckstellkrafte und damit die La-
gerbelastungen gering. Die Oldham-Kupplung ist dariber
hinaus elektrisch isolierend, besitzt ein geringes Massen-
tragheitsmoment und baut sehr kompakt. Die Aluminium-
naben der Ausfihrung MOCT und MOST sind zusatzlich
gewuchtet.

Kompaktversion fiir enge Einbaurdume
FUr noch knappere Einbauverhéaltnisse stehen die Kom-

Anwendungsbereiche

- Schrittmotoren

- Linearsysteme u. Positioniereinheiten
- Pumpenantriebe

- Labortechnik, Feinmechanik u. Optik
- Vakuumtechnik u.v.m.

Lieferprogramm

- AuBendurchmesserbereich von 5,9 bis 118 mm
- Bohrungsdurchmesser von 1 bis 60 mm

- Nenndrehmomentbereich von 0,2 bis 200 Nm

- Klemmnaben- und Stellschraubenausfihrung

- Kompaktversionen
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paktversionen ZOC und ZOS im Lieferprogramm. Deren
Naben besitzen ein spezielles ,,micro rounding®“ Design fiir
eine zusatzlich gesteigerte angulare Verlagerungskapazitat.

Version fur spezielle Umgebungsbedingungen

Fir spezielle Umgebungsbedingungen koénnen die Old-
ham-Kupplungen mit Edelstahlnaben geliefert werden. Zur
Auswahl bei der Ubertragungsscheibe stehen die Materiali-
en Acetal oder optional PEEK zur Verfigung. Letztgenannte
ist aufgrund der nur minimalst ausgasenden Eigenschaften
die Lésung fur Vakuumanwendungen und flr Anwendun-
gen mit kritischen thermischen Bedingungen.

Kreuzscheibe und Nabe



Auswahlablauf

Bei der Auswahl der Oldham-Kupplung spielen die verschiedenen technischen Parameter eine entscheidende Rolle. Pa-
rameter wie maximale Drehzahlen, auftretende Wellenverlagerungen und Antriebsmoment sollten berticksichtigt werden.
Uberschlagig kann die erforderliche KupplungsgréBe nach folgender Formel berechnet werden:

Tn>T,xCy

Das Nenndrehmoment T, der ausgewahlten KupplungsgrdBe sollte gréBer sein als das Antriebsmoment T, in Nm (ergibt
sich aus der Herstellerangabe des Antriebsmotors) multipliziert mit dem Betriebsfaktor der Anwendung.

Lastdauer und resultierender Betriebsfaktor

Kurzzeitige 1 Stunde 3 Stunden 6 Stunden Ganztagig
Last pro Tag pro Tag pro Tag
Faktor C, 1,0 1,5 2,0 3,0 4,0

Bitte beachten Sie bei der gewahlten KupplungsgroBe die maximal zuldssigen Bohrungsdurchmesser und die entspre-
chende Verlagerungskapazitat. Diese entnehmen Sie bitte aus der Tabelle der entsprechenden KupplungsgréBe.

Allgemeine technische Angaben

Material

Naben MOCT/MOST-A: Hochfestes Aluminium 3.4365 AlZn5.5MgCu oder 3.1355 AICuMg2 korrosionsgeschutzt eloxiert
Naben ZOC/Z0OS-A: Hochfestes Aluminium EN AW-2024-AlCu4Mg1 zusétzlich korrosionsgeschutzt eloxiert
Ubertragungsscheiben: Polyacetal

Klemmschrauben: DIN 912 12.9

Stellschrauben: DIN 916

Naben MOCT-SS: Edelstahl 1.4305 X10CrNiS18-9
Klemmschrauben: DIN 912 A2
Ubertragungsscheiben: Polyacetal oder optional PEEK

Temperaturbereich

Acetal: -25°C bis +70°C
PEEK: -25°C bis +148°C
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Technische Daten

Oldham-Kupplung MOCT-A

Klemmnabenausfiihrung

Spezifikationen

D L L, M max. rpm C, Verlagerungen
mm mm mm min Nm/rad angoular radial
MOCT16-A 16 23,6 10,34 M2,6 1 4.500 1 65 10 0,5 0,2 1 0,1
MOCT19-A 19,1 254 97 M2,5 1,21 4.500 2,25 150 13 0,5 0,2 1,91 0,1
MOCT25-A 254 31,8 11,9 M3 1,7 4.500 4,75 200 31 0,5 0,2 2,54 0,1
MOCT33-A 33,3 47,6 15 M3 1,7 4.500 8 720 74 0,5 0,2 888 0,15
MOCT41-A 41,3 50,8 18 M4 3,5 4.500 14,75 850 142 0,5 0,25 4,13 0,15
MOCT51-A 50,8 59,7 20,8 M5 8 4.500 28,5 1.300 208 0,5 0,25 5,08 0,2
MOCT57-A 57,2 78,7 287 M6 13 4.500 42,5 2.150 361 0,5 0,25 5,72 0,2
MOCT70-A 73 81,5 28 M8 30 3.000 65 2.250 670 1 0,4 5 0,2
MOCT90-A 88 97 33,5 M10 50 2.800 105 2500 1.240 1 0,5 7 0,4
MOCT120-A 118 138 40,5 M12 90 2.500 200 6.300 2.600 1 0,6 7 0,6

M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, C = Drehfedersteife, g= Masse
radial , = Werte flir Verlagerungen gelten bei einer Drehzahl von 3.000 min'. Die Werte gewéhrleisten die spielfreie Funktion tber die gesamte Lebensdauer.

radial = Max. zuléssige Werte bei langsamer Drehzahl bzw. im Schritt- oder Taktbetrieb
MOCT70, MOCT90, MOCT120 besitzen Ubertragungsscheibe mit Durchgangsbohrung (@35,3; @40,5; @50,5)

Bohrungsdurchmesser
d (mm)

(3 |45 ]6]8fdoli2]14]15]6]18]19]20[22] 24 25]28]30[32]35]40[45]50]60]
MOCT16-A ° o ° .
MOCT19-A e o o o
MOCT25-A ° . . .
MOCT33-A e o o o o o
MOCT41-A . ° . . . . . .
MOCT51-A e o o o o o o e o o
MOCT57-A e o o o o o o o o o o
MOCT70-A e o o o o o e e e e e e o
MOCT90-A o o o o o o e o e o e o e o .
MOCT120-A ° e o e o e o e o

Bestellbeispiel

Nabe MOCT16-3-A, Nabe MOCT16-5-A, Ubertragungsscheibe OD16-AT (Werkstoff Acetal)
Oldham-Kupplung GréBe 16, Bohrungen 3, 5, wahlweise mit Nut nach DIN 6885/1
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Oldham-Kupplung MOST-A
Stellschraubenausfiihrung

Spezifikationen

D L L, M max. rpm C, Verlagerungen
mm | mm | mm min-' Nm/rad angular | radial .~ radial
MOST13-A 12,7 15,9 5,6 M3 0,8 4.500 0,68 89 6 0,5 0,1 1,27 0,05
MOST16-A 16 23,9 7,7 M3 0,8 4.500 1 65 9,3 0,5 0,2 1,6 0,1
MOST19-A 19,1 222 7,6 M3 0,8 4.500 2,25 150 13 0,5 0,2 1,91 0,1
MOST25-A 254 28,6 o109 M4 2,3 4.500 4,75 200 31 0,5 0,2 2,54 0,1
MOST33-A 33,3 47,6 15 M4 23 4.500 8 720 74 0,5 0,2 3,33 0,15
MOST41-A 41,3 50,8 18 M5 4,6 4.500 14,75 850 142 0,5 0,25 4,13 0,15

M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, C = Drehfedersteife, g= Masse

radial = Werte fiir Verlagerungen gelten bei einer Drehzahl von 3.000 min-'. Die Werte gewahrleisten die spielfreie Funktion Uiber die gesamte Lebensdauer.

nenn’

radial = Max. zuléssige Werte bei langsamer Drehzahl bzw. im Schritt- oder Taktbetrieb

Bohrungsdurchmesser
d (mm)
5 [ @ [ 5 [ o [ o [ 0o [ 2 [ ] 5 [ 6] 5[ o] 2
MOST13-A . . . .
MOST16-A ° . . .
MOST19-A . . . .
MOST25-A ° . . .
MOST33-A . . . . ° .
MOST41-A ° ° ° ° ° ° ° °

Bestellbeispiel

Nabe MOST19-6-A, Nabe MOST19-8-A, Ubertragungsscheibe OD19-AT (Werkstoff Acetal)
Oldham-Kupplung GréBe 19, Bohrungen 6, 8, wahlweise mit Nut nach DIN 6885/1
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Technische Daten

Oldham-Kupplung ZOC-A
Kompakte Klemmnabenausfihrung

L -
T

Spezifikationen

D L L, M max. rpm C, Verlagerungen
mm mm mm min-! Nm/rad angoular radial .,
Z0OC12-A 11,9 165 5 M2 0,5 4.500 0,9 55 3,5 1,5 0,2 1 0,05
Z0C16-A 16 21 6,1 M2,6 1 4.500 1 65 7,4 1,5 0,2 1 0,1
Z0C20-A 20 22 6,1 M2,6 1 4.500 1,5 120 12 1,5 0,2 1,5 0,1
Z0C25-A 25,5 27 7,4 M3 1,7 4.500 2,5 200 23 1,5 0,2 2 0,1
Z0C32-A 32 35 9,5 M4 3,5 4.500 7 620 44 1,5 0,2 2,5 0,15
Z0OC43-A 43 47 14,7 M5 8 4.500 15 1.200 114 1,5 0,25 3 0,15
ZOC53-A 53 53,1 16,9 M5 8 4.500 25 1.400 197 1,5 0,25 3,2 0,2
Z0C57-A 57 57,6 18 M6 13 4.500 36 2.600 232 1,5 0,25 3,5 0,2
ZOC70-A 73 77 25 M8 30 3.000 65 4.800 547 1,5 0,4 3,5 0,2

M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, C,= Drehfedersteife, g= Masse
radial = Werte flr Verlagerungen gelten bei einer Drehzahl von 3.000 min-'. Die Werte gewahrleisten die spielfreie Funktion Uber die gesamte Lebensdauer.

nenn

radial = Max. zuléssige Werte bei langsamer Drehzahl bzw. im Schritt- oder Taktbetrieb

X

Bohrungsdurchmesser

Z0C12-A
Z0C16-A 3 . . .

Z0C20-A ° . . .

Z0C25-A . . . .

Z0C32-A o . . . .

ZOC43-A . ° . . . . . .

ZOC53-A ° . . . . . . . . . .

ZOC57-A . o . . . . . . .

ZOC70-A . ° . . . . . . . .

Bestellbeispiel

Nabe ZOC25 @8, Nabe ZOC25 @10, Ubertragungsscheibe OM25-AT (Werkstoff Acetal)
Oldham-Kupplung GréBe 25, Bohrungen 8, 10, wahlweise mit Nut nach DIN 6885/1
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Oldham-Kupplung ZOS-A —
Kompakte Stellschraubenausfiihrung
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Spezifikationen g
o
D L L, M max. rpm Tn C; Verlagerungen =
X
mm | mm | mm min- Nm | Nm/rad angular | radial o]
° mm O
Z0S6-A 5,9 8,4 2,5 M2 0,3 4.500 0,2 5 0,5 1,5 0,1 0,5 0,05
Z0OS8-A 7,9 9,8 2,5 M2 0,3 4.500 0,5 10 0,9 1,5 0,1 0,7 0,05
Z0OS10-A 9,9 10,4 2,9 M2 0,3 4.500 0,7 25 1,7 1,5 0,1 0,9 0,05
Z0S12-A 11,9 14,5 3,9 M3 0,7 4.500 0,9 ©9) 3 1,5 0,2 1 0,05 é
X
Z0S16-A 16 18 4,7 M3 0,7 4.500 1 65 7 1,5 0,2 1 0,1 g
Z0S20-A 20 20 51 M4 1,7 4.500 1,5 120 12 1,5 0,2 1,5 0,1
Z0S25-A 25,5 257 6,9 M4 1,7 4.500 2,5 200 24 1,5 0,2 2 0,1
Z0S32-A 32 32 8 M5 4 4.500 7 620 41 1,5 0,2 2,5 0,15
M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, C,= Drehfedersteife, g= Masse
radial = Werte flir Verlagerungen gelten bei einer Drehzahl von 3.000 min™'. Die Werte gewéhrleisten die spielfreie Funktion tber die gesamte Lebensdauer. P
radial = Max. zuléssige Werte bei langsamer Drehzahl bzw. im Schritt- oder Taktbetrieb %
m
Bohrungsdurchmesser I
x
[ 2 | 3 | ¢ | s | 6 | 8 | 0 | 2 ] 14 | 15 | 2
Z0S6-A . . %
Z0S8-A . . . S
Z0OS10-A ° ° °
Z0S12-A ° ° °
Z0S16-A . . . .
Z0S20-A ° ° . . E
20S25-A . . . . 3
Z0S32-A . . . . . . o
Bestellbeispiel
Nabe Z0S25 @8, Nabe Z0S25 @10, Ubertragungsscheibe OM25-AT (Werkstoff Acetal) %
Oldham-Kupplung GréBe 25, Bohrungen 8, 10, wahlweise mit Nut nach DIN 6885/1 E
o
x
©
S
o
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Technische Daten

Oldham-Kupplung MOCT-SS
Klemmnabenausfiihrung EDELSTAHL

Spezifikationen

D L L, M max. rpm C, Verlagerungen
mm mm mm min-' Nm/rad angoular radial
MOCT19-SS 19,1 254 9,7 M2,5 0,73 4.500 2,25 150 13 0,5 0,2 1,91 0,1
MOCT25-SS 254 31,8 119 M3 1,1 4.500 4,75 200 31 0,5 0,2 2,54 0,1
MOCT33-SS 33,3 47,6 15 M3 1,1 4.500 8 720 74 0,5 0,2 3,33 0,15
MOCT41-SS 41,3 50,8 18 M4 2,5 4.500 14,75 850 142 0,5 0,25 4,13 0,15
MOCT51-SS 50,8 59,7 20,8 M5 54 4.500 28,5 1.300 208 0,5 0,25 5,08 0,2
MOCT57-SS 57,2 78,7 28,7 M6 9,6 4.500 42,5 2.150 361 0,5 0,25 5,72 0,2

M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, C = Drehfedersteife, g= Masse
radial __= Werte fur Verlagerungen gelten bei einer Drehzahl von 3.000 min'. Die Werte gewahrleisten die spielfreie Funktion Uber die gesamte Lebensdauer.

nenn’

radial = Max. zuléssige Werte bei langsamer Drehzahl bzw. im Schritt- oder Taktbetrieb
Bohrungsdurchmesser
(5 [« [ s [ o [ o [ro] w2 v 75 [ 16 [ 76 [ 1o [ 20] 22 [ 2¢ 25 [ 28 [ co] o2 [ o5 [ 0] o5 [ s0 ] ]
MOCT19-SS . . . .
MOCT25-SS ® o o o
MOCT33-SS . . . . . .
MOCT41-SS ° o o o o o o .
MOCT51-SS e o o o o o o o o o
MOCT57-SS e o o o o o o e o e o

Bestellbeispiel

Nabe MOCT19-4-SS, Nabe MOCT19-6-SS, Ubertragungsscheibe OD16-AT (Werkstoff Acetal)
Oldham-Kupplung GréBe 19, Bohrungen 4, 6, wahlweise mit Nut nach DIN 6885/1
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Oldham-Kupplung MOCT-SS
Klemmnabenausfiihrung EDELSTAHL mit Ubertragungsscheibe aus PEEK

Z
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Spezifikationen g
o
D L L, M max. rom | T, C; Verlagerungen =
X
mm | mm | mm min Nm | Nm/rad angoular radial . 8
MOCT19-SS 19,1 25,4 9,7 M2,5 0,73 4.500 2,25 150 13 0,5 0,2 1,91 0,1
MOCT25-SS 254 31,8 11,9 M3 1,1 4.500 4,75 200 31 0,5 0,2 2,54 0,1
MOCT33-SS 33,3 47,6 15 M3 1,1 4.500 8 720 74 0,5 0,2 3,33 0,15 %
MOCT41-SS 41,3 50,8 18 M4 2,5 4.500 14,75 850 142 0,5 0,25 4,13 0,15 %
MOCT51-SS 50,8 59,7 20,8 M5 5,4 4.500 28,5 1.300 208 0,5 0,25 5,08 0,2 %
MOCT57-SS 57,2 78,7 28,7 M6 9,6 4.500 42,5 2.150 361 0,5 0,25 5,72 0,2
M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, C,= Drehfedersteife, g= Masse —
radial = Werte flir Verlagerungen gelten bei einer Drehzahl von 3.000 min™'. Die Werte gewéhrleisten die spielfreie Funktion tber die gesamte Lebensdauer.
radial = Max. zuléssige Werte bei langsamer Drehzahl bzw. im Schritt- oder Taktbetrieb
X
2
©
Bohrungsdurchmesser @
(5 [ 5 [ o [ o [70] 2] 7] 15 o] 16 ] 19] 20 22 [ 2#] 25 [ s [0 [ o2 a5 [ 0 [ 25 [ =0 oo RS
MOCT19-SS . o . o
MOCT25-SS o ° . . E
MOCT33-SS e o o o o e g
c
MOCT41-SS o ° o ° o ° o o 8
MOCT51-SS ° . ° . . ° ° ° . °
MOCT57-SS ° . ° . ° . . . . . . [
Bestellbeispiel 5
p:
Nabe MOCT19-4-SS, Nabe MOCT19-6-SS, Ubertragungsscheibe OD16-PEK (Werkstoff PEEK) 8
Oldham-Kupplung GréBe 19, Bohrungen 4, 6, wahlweise mit Nut nach DIN 6885/1
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Montagehinweise

Die Oldham-Kupplung ist durch ihre axiale Steckbarkeit
montagefreundlich.

Stellen Sie bei der Montage sicher, dass die tatsachli-
che Verlagerung die zuldssigen Verlagerungswerte der
Oldham-Kupplung nicht Uberschreiten. Schieben Sie die
Naben auf die beiden zu verbindenden Wellen. Positionieren
SiedieersteNabebindigmitderinnenflachezumWellenende
und ziehen Sie die Schraube der ersten Nabe an. Schieben
Sie nun die Ubertragungsscheibe radial auf diese bereits fi-
xierte Nabe. Stecken Sie nun eine Fuhlerlehre mit dem MaB
der jeweiligen maximalen axialen Verlagerung in den Nut-
grund der Ubertragungsscheibe. Verschieben Sie nun die
zweite Nabe vollstandig in die Nut der Ubertragungsschei-
be ein und ziehen die Schrauben fest an. Entfernen Sie nun

44

die Fihlerlehre. Das Schraubenanzugsmoment entnehmen
Sie bitte der jeweiligen KupplungsgréBe in der Tabellenseite.

(e
g W) 1 o

Spezielles ,,micro rounding” fiir héhere Winkelverlagerung bei
Version ZOC und ZOS




CD Kupplung

Die spielfreie CD Kupplung besitzt ein Lamellenpaket aus
Hochleistungsfaserverbundwerkstoff in einem einzigarti-
gen Design. Dieses verleiht ihr eine hohe Torsionssteife in
Verbindung mit einer hohen universellen Verlagerungska-
pazitat. Die CD Kupplung steht in einfacher und in doppel-
kardanischer Ausfiihrung zur Verfligung.

Zur spielfreien und kraftschllissigen Wellenanbindung ist
die CD Kupplung vorrangig mit Klemmnaben ausgestattet
— wahlweise in Stahl oder in leichtem Aluminium.

Durch den Werkstoff des Lamellenpaketes verfligt die CD
Kupplung Uber elektrisch isolierende Eigenschaften, wich-
tig zur Potentialtrennung.
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Funktionsprinzip

Das Herz der CD Kupplung ist ein speziell geformtes La-
mellenpaket aus einem Hochleistungsfaserverbundwerk-
stoff. In der Lamelle der CD Kupplung ist das Verstéarkungs-
material ein streng parallelorientiertes, nicht miteinander
verwobenes Glasfasergelege. Die Glasfasern sind nicht
vorgestreckt und nicht geknickt. Das bedeutet, eine La-
melle eines Lamellenpaketes besteht aus einer Vielzahl von
gerichteten Glasfaserschichten, deren vorberechnete Win-
kelorientierung (Matrixkonstruktion) exakt auf die Form der
Lamelle abgestimmt ist und eine optimale Aufnahme von
Zugkraften und Querbelastungen garantiert. Es erfolgte
eine ideale Anpassung der Kombination aus Lamellengeo-
metrie und Werkstoff an die Belastungen.

Torsionssteif verbunden mit hohen Verlagerungsméglich-
keiten

Damit bietet die CD Kupplung eine hohe Leistungs-
dichte und vereint eine hohe Torsionssteife mit einer hohen
universellen Verlagerungskapazitat. Durch den Werkstoff
des Lamellenpaketes verfligt die CD Kupplung zusatzlich
Uber elektrisch isolierende Eigenschaften, wichtig zur Po-
tentialtrennung.
Klemmnaben sichern eine
Verbindung

Zur spielfreien und kraftschlissigen Wellenanbindung ist
die CD Kupplung mit Klemmnaben ausgestattet — wahlwei-
se in Stahl oder in leichtem Aluminium. Optional steht auch

spielfreie  Welle-Nabe-

Anwendungsbereiche

- Servomotoren

- Druckmaschinen

- Werkzeugmaschinen

- Verpackungsmaschinen

- Handlingsysteme

- Montageautomaten u.v.m.

Lieferprogramm

- Hohe Verlagerungskapazitat

- AuBendurchmesserbereich von 47 bis 171 mm

- Bohrungsdurchmesser von 11 bis 90 mm

- Nenndrehmomente bis 1.164 Nm

- Spielfreie Klemmnaben aus Stahl oder Aluminium
- Drehzahlen bis zu 17.000 U/min
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eine formschlissige Ausflihrung mit Passfeder und Gewin-
destift zur Verfigung.

Sorgféltige Lamellenanbindung lber Passschrauben und Prézisi-
onsbuchsen

FEM-optimiert: Ideale Kombination von Werkstoff und Geometrie



Auswahlablauf

Bei der Auswahl der CD Kupplung spielen die verschiedenen technischen Parameter eine entscheidende Rolle. Para-
meter wie maximale Drehzahlen, auftretende Wellenverlagerungen und Antriebsmoment sollten bertcksichtigt werden.
Uberschlagig kann die erforderliche KupplungsgréBe nach folgender Formel berechnet werden:

T > T, xCy

Das Nenndrehmoment T, der ausgewéhlten KupplungsgréBe sollte groBer sein als das Antriebsmoment T, in Nm (ergibt
sich aus der Herstellerangabe des Antriebsmotors) multipliziert mit dem StoBfaktor der Anwendung.

Bei Servoanwendungen ist zu beachten, dass das Beschleunigungsmoment dieser Servomotoren um ein Vielfaches Uber
deren Nenndrehmoment liegt. Die Auslegung erfolgt entsprechend nach dem héchsten, regelmaBig zu Ubertragenden
Spitzenmoment der Antriebsseite (dieses ist bei Servomotoren z.B. das maximale Beschleunigungsmoment oder Kipp-
moment in Nm)

StoBfaktor C,
Gleichférmiger Leichte Mittlere Schwere
Bewegungsablauf StoBe StoBe StoBe
Faktor Cg 1,0 1,5 2,0 2,5

Bitte beachten Sie bei der gewahlten KupplungsgroBe die maximal zuldssigen Bohrungsdurchmesser und die entspre-
chende Verlagerungskapazitédt. Diese entnehmen Sie bitte aus der Tabelle der entsprechenden KupplungsgréBe. Die in
dem Katalog angegebenen Wellenverlagerungswerte sind Maximalwerte. Bei kombinierten Verlagerungen missen diese
so abgestimmt werden, dass die Summe der tatsachlichen Verlagerungen 100 % nicht Uberschreiten darf.

Allgemeine technische Angaben

Material

Aluminium: Hochfeste Aluminiumlegierung AlZn5.5MgCu zusatzlich korrosionsgeschutzt eloxiert
Stahl: 1.0736 (11SMn37), briiniert

Lamellen: Glasfaserverstarkter Verbundwerkstoff

Klemmschrauben: DIN 912 12.9

Temperaturbereich
-55°C bis +120°C
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Technische Daten

CD Kupplung 6A-A1C einfachkardanisch

Klemmnabenausfiihrung Aluminium

Spezifikationen

D L L 1\ max. rpm | T T,

KN Kmax T 9 Verlagerungen

mm mm mm min-! Nm Nm Nm/rad kg

angular
o

6A18-A1C 53 50,5 22,5 M6
6A22-A1C 62 57,7 26 M6 13 13.500 30 60 17.352 0,33 0,15 0,9
6A26-A1C 69,5 65,2 29,5 M8 32 11.500 53 106  20.100 0,46 0,2 1,1

15.000 20 40 11.650 0,2 2

2

2

6A30-A1C 82 74,7 32,5 M10 58 9.500 90 180 42976 0,76 2 0,25 1,3
2

2

0,1 0,8

6A37-A1C 101 103,2 46 M12 100 8.000 181 362 67.167 1,59 0,33 1,8
6A45-A1C 123  132,8 60 M16 245 6.700 282 564  123.909 3 0,38 2,3

M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, T, = Kupplungsmaximalmoment, C.= Drehfedersteife, g= Masse

Zuséatzlich stehen Nabenausfihrungen bis zu einem Nenndrehmomentbereich von 5.300 Nm im Programm

Bohrungsdurchmesser

72 72 56 e [ 0] 22 s [ 25 o[ 0 o2 [ s [0 [ 22 5 e [so] s s [eo e
L] L] L] L] [ ] [ ] L] L] L] L] L]

6A18-A1C

6A22-A1C e o o o o o o o o

6A26-A1C e o © o o o o o o o o o o

6A30-A1C e o o o o o o o o o o e o

6A37-A1C e o © o o o o o o o o e o o o o o

6A45-A1C e o o o o o e o o o e o o o o o o

Bestellbeispiel

6A18-A1C g14 016
CD Kupplung GréBe 18, Bohrungen 14, 16
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Beamflex

CD Kupplung 6P-A1C doppelkardanisch

Klemmnabenausfiihrung Aluminium

3

- E

_ ]

M )

— T e Y

{ g

]

Sl §

a

=]

? o X

M L, £

=

kel

O
g . o O
Spezifikationen B
oo
D L L, M max. rom | T | T C, g Verlagerungen § g
mm mm mm min” Nm Nm | Nm/rad kg angoular 8 :::F
©

6P18-A1C 53 63 22,5 M6 15.000 20 40 5.500 0,25 2 0,44 1,6
6P22-A1C 62 75 26 M6 13 13.500 30 60 8.482 0,39 2 0,58 1,8
6P26-A1C 69,5 81 29,5 M8 32 11.500 53 106 9.712 0,54 2 0,55 2,2
x
6P30-A1C 82 99 32,5 M10 58 9.500 90 180 20.923 0,97 2 0,85 2,6 2
=
6P37-A1C 101 134 46 M12 100 8.000 181 362 32.700 2 2 1 3,6 g
6P45-A1C 123 168 60 M16 245 6.700 282 564 60.324 3,7 2 1,24 4,6
M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, T, = Kupplungsmaximalmoment, C.= Drehfedersteife, g= Masse
Zusétzlich stehen Nabenausfiihrungen bis zu einem Nenndrehmomentbereich von 5.300 Nm im Programm
x
Bohrungsdurchmesser 2
[0}
:
(7172 72 [ 15 ] 0] v [ 10| 20] 22 [2a | 5] 2@ [0 | 2] s [ [ 0] a2 [ 5] a8 50 52 [ sw oo e2] |
6P18-A1C . . ° . . . ° . . . . —
6P22-A1C . . . . . . . ° .
6P26-A1C . . . . . . . ° . . . ° . E
6P30-A1C . ° . . . ° . . . ° . . . g
c
6P37-A1C . . . . ° . . . ° . . . . . . . . 8
6P45-A1C ° ° . . ° ° ° . ° . ° ° ° . . ° °
Bestellbeispiel
3
6P18-A1C @14 016 E
CD Kupplung GréBe 18, Bohrungen 14, 16 5
x
o
€
g
X
©
S
°
3
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Technische Daten

CD Kupplung 6A C einfachkardanisch

Klemmnabenausfiihrung Stahl

07
T
I
il

od

[ [T

Spezifikationen

D L L, max. rpm Ten T e Verlagerungen
mm mm mm min-’! Nm Nm Nm/rad
6A18C 47 47,8 20,6 12.000 20 40 11.650 0,37 3 0,1 0,8
6A22C 57,2 58,7 254 11.000 30 60 17.352 0,71 3 0,15 0,9
6A26C 66 61,7 26,9 9.500 53 106 20.100 0,83 3 0,2 1,1
6A30C 76,2 75,2 31,8 8.000 90 180 42.976 1,59 3 0,3 1,3
6A37C 95,3 86,4 36,6 6.700 181 362 67.167 2,72 3 0,3 1,8
6A45C 114,3 100,6 42,9 5.600 282 564 123.909 4,8 3 0,4 2,3
6A52C 133,4 114,8 49,3 4.800 402 804 168.656 6,64 3 0,5 2,8
6A60C 152,4 143,3 62 4.400 718 1.436  268.595 11 3 0,5 3,3
6A67C 171,5 161,5 69,9 4.100 1.164  2.328 401.084 16 3 0,6 3,8

M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, T, = Kupplungsmaximalmoment, C.= Drehfedersteife, g= Masse
Zusatzlich stehen Nabenausfiihrungen bis zu einem Nenndrehmomentbereich von 5.300 Nm im Programm

Bohrungsdurchmesser

d (mm)

e
T2 [ s 7o [16 [ 18 [ 20] 22 [22 [ 25 [ a0 a2 [ s so] s2 s 4a [s0 [ 52 0] e2 [es [ 0 [ & [0 [o0]
6A18C e e o o ¢ 0 0 O

6A22C e o e o oo e 0 O

6A26C e e o o oo ¢ 0 O

6A30C e o e o e e e 0 O

6A37C e o o e oo o o 0 0 O

6A45C e o oo e o o 0 O

6A52C e o o o o e e o 0 O
6A60C e o o o o e o e O

6A67C o ° ° ° ° ° ° ° 0

Alle Klemmnaben sind standardmaBig mit Nut nach DIN 6885/1 ausgestattet. Ausfiihrungen sind aber auch ohne Nut erhaltlich - bitte dies bei entsprechen-
dem Wunsch bei Bestellung angeben.
0: zusétzliche Bohrungsdurchmesser bei Ausfiihrungen ohne Nut

Bestellbeispiel

6A22C @18 @20
CD Kupplung GréBe 6A22C einfachkardanisch, Bohrungen 18, 20 mm
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CD Kupplung 6P C doppelkardanisch

Klemmnabenausfiihrung Stahl

od
D

Spezifikationen
D L L, max. rpm Tn Kmax Verlagerungen
mm mm mm min-! Nm Nm Nm/rad
6P18C 47 61,5 20,6 12.000 20 40 5.500 0,42 3 0,56 1,5
6P22C 57,2 75,2 25,4 11.000 30 60 8.482 0,81 3 0,66 1,8
6P26C 66 80,3 26,9 9.500 53 106 9.712 0,96 3 0,76 2,2
6P30C 76,2 99,6 31,8 8.000 90 180 20.923 1,82 3 1 2,5
6P37C 95,3 115,6 36,6 6.700 181 362 32.700 2,83 3 1,2 3,6
6P45C 114,3 132,8 42,9 5.600 282 564 60.324 585 3 1,3 4,6
6P52C 133,4 151,9 49,3 4.800 402 804 82.109 7,6 3 1,6 5,6
6P60C 152,4 185,2 62 4.400 718 1.436 130.763 12 8 1,8 6,6
6P67C 171,5 208,3 69,9 4.100 1.164 2.328 195.265 18 3 1,9 7,6

M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, T, = Kupplungsmaximalmoment, C.= Drehfedersteife, g= Masse
Zusatzlich stehen Nabenausflihrungen bis zu einem Nenndrehmomentbereich von 5.300 Nm im Programm

Bohrungsdurchmesser

2 [ 6 [ 7@ [0 0] 2222 2 [0 2 s [ a0 s 5 [ e [0 52 so ez o 5 e o]
6P18C ¢ o o o o 0 0 O

6P22C e o o oo oo oo 0 O

6P26C e e o oo oo oo (0 O

6P30C e o o o o o e 0 0

6P37C e o o e oo oo o (0 O O

6P45C e o o o o e 0 O

6P52C e o o o o o o o 0 O

6P60C e o o o o o o e 0
6P67C e o o o o o o o 0

Alle Klemmnaben sind standardmaBig mit Nut nach DIN 6885/1 ausgestattet. Ausfiihrungen sind aber auch ohne Nut erhaltlich - bitte dies bei entsprechen-
dem Wunsch bei Bestellung angeben.
0: zusatzliche Bohrungsdurchmesser bei Ausfliihrungen ohne Nut

Bestellbeispiel

6P22C J18 920
CD Kupplung GroéBe 6P22C doppelkardanisch, Bohrungen 18, 20 mm
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Montagehinweise

Die CD Kupplung wird im einbaufertigen Zustand geliefert.
Bitte achten Sie bei der Montage darauf, dass die im Ka-
talog angegebenen maximalen Verlagerungswerte nicht
Uberschritten werden.

Zur Montage wird die CD Kupplung auf den Motorwel-
lenstumpf aufgeschoben. Die Bohrungen besitzen die
Passung H7. Bei korrekter axialer Position ist die Befes-
tigungsschraube dieser Nabe mit dem vollen Anzugsmo-
ment anzuziehen (Werte entnehmen Sie bitte der jeweiligen

52

Tabelle). Den abtriebsseitigen Wellenstumpf in die zweite
Nabe einpassen und bei korrekter axialer Position und axial
unbelasteten Lamellenpaketen auch diese Klemmschrau-
be mit ihrem vollen Anzugsmoment anziehen. Wenn Sie die
Wellen komplett durch die Naben schieben sollten, achten
Sie darauf, dass ein gentigender Abstand zwischen Wellen-
ende und Lamellenpaket bestehen bleibt und kein direkter
Kontakt entsteht.



Diskflex

Die Diskflex mit Aluminiumklemmnaben ist ideal fir Servo-
anwendungen, bei denen eine hohe Dynamik und Préazisi-
on im Vordergrund steht. Hochauflésende Drehgeber sind
ebenfalls potentielle Anwendungsbereiche. Als doppelkar-
danische Ausflihrung kompensiert die spielfreie Kupplung
durch zwei Lamellenpakete aus rostfreiem Edelstahl uni-
verselle Verlagerungen. lhre hohe Torsionssteife garantiert
eine prézise Drehmomentibertragung und eine hohe Po-
sitioniergenauigkeitsgite. Die Naben und Zwischenstlicke

sind aus Aluminium gefertigt, um das Massentréagheitsmo-
ment zu minimieren. Edelstahlversionen sind zuséatzlich
erhaltlich. Kraftschlissige Klemmnaben erméglichen die
spielfreie Wellenanbindung.

Spannnabenausfiihrungen stehen fir Anwendungen mit
haufig auftretenden StoBmomenten und Drehmomentspit-
zen zur Verfigung.

Die Diskflex mit Stahlnaben ist konzipiert fir Anwendungs-
bereiche mit sehr hohen Drehmomentanforderungen.

53

Beamflex

o
c
=
[o
a
=]
X
IS
IS
<
o
O

CD Kupplung

Diskflex

Purflex Crossflex Controlflex Belflex

Speedmax



Funktionsprinzip

Serien GDC, ZDC: Lamellenkupplungen mit geringem
Massentragheitsmoment

Die Lamellenkupplung Diskflex arbeitet mit flachen, bie-
geelastischen Lamellen beziehungsweise mit aus Einzella-
mellen bestehenden Lamellenpaketen aus rostfreiem Edel-
stahl. Diese sind wechselseitig mit der jeweiligen Nabe und
dem Zwischenstlck verschraubt.

FEM-optimiertes Lamellendesign

Das Design der Lamelle ist FEM-optimiert und auf hohe
Torsionssteife und Verlagerungskapazitat ausgelegt. Die
Baureihen GDC und die noch kompakter bauende ZDC
arbeiten mit Lamellen in 4-Schraubenausfiihrungen. Kraft-
schlissige Klemmnaben sichern eine spielfreie Drehmo-
mentubertragung auch im Reversierbetrieb.

Serie GDT: Spannnabenausfiihrung fiir haufige Drehmo-
mentspitzen

Die Serie GDT verfugt Gber Lamellen in 8-Schraubenausfih-
rung mit Konzentration auf héchstmdglicher Torsionssteife.
Die Anbindung mittels Konus-Spannnaben ist zusatzlich fiir
hohe Reibmomente und dementsprechend fir Anwendun-
gen mit haufigen Drehmomentspitzen ausgelegt.

Zur Sicherstellung eines geringen Massentragheitsmomen-
tes sind bei den Serien GDC, ZDC sowie GDT die Naben
sowie die Zwischenstlcke der Diskflex aus Aluminium ge-
fertigt.

Ausfiihrungen auch aus Edelstahl fiir spezielle Umge-
bungsbedingungen

Fur korrosive Umgebungsbedingungen stehen aktuell die
Kupplungen der Serie GDC und ZDC auch mit Naben und

Anwendungsbereiche GDC, ZDC, GDT
- Servomotoren

- Hochauflésende Messtechnik

- Vakuumtechnik

- Handlingsysteme

- Werkzeugmaschinen

- Positioniersysteme u.v.m.

Lieferprogramm GDC, ZDC, GDT

- AuBendurchmesserbereich 16 bis 108 mm

- Bohrungsdurchmesserbereich 4 bis 60 mm

- Nenndrehmomentbereich von 0,5 bis 220 Nm

54

Zwischenstiick aus Edelstahl im Programm.

Serie GTR: Robuste Versionen mit Stahlnaben fir
Nenndrehmomente bis zu 65.000 Nm

Die robusten Lamellenkupplungen der Serie GTR mit Stahl-
naben sind fir drehmomentstarke Applikationen wie bspw.
in der Foérdertechnik oder Umformtechnik konzipiert. Die
torsionssteifen Kupplungen arbeiten mit Lamellenpaketen,
bestehend aus mehreren, durch Stahlbuchsen verbunde-
nen Lamellen aus hochfestem, rostfreiem Edelstahl 1.4301.
Dieses Lamellenpaket ist wechselseitig mit dem jeweiligen
Nabenflansch und dem Zwischenstlick der doppelkardani-
schen Ausflihrung verbunden.

Die Form des Lamellenpaketes ist exakt auf die Hohe der
jeweiligen Drehmomentanforderung angepasst. GréBe 1-7
besitzen ein durchgehendes Lamellenpaket in Sechsloch-
ausflhrung, GréBe 8-11 ein aus Einzellaschen bestehen-
des Lamellenpaket in Sechslochausfihrung, GroBe 12-15
ein aus Einzellaschen bestehendes Lamellenpaket in Acht-
lochausflihrung.

FEM-optimiertes Lamellendesign

Anwendungsbereiche GTR
- Druckmaschinen

- Verpackungsmaschinen

- Fordertechnik

- Prifstande

- Umformtechnik

- Generatoren u.v.m.

Lieferprogramm GTR

- AuBendurchmesserbereich 78 bis 456 mm

- Bohrungsdurchmesserbereich bis 205 mm

- Nenndrehmomentbereich von 60 bis 65.000 Nm



Auswahlablauf

Bei der Auswahl der Diskflex spielen die verschiedenen technischen Parameter eine entscheidende Rolle. Parameter wie
maximale Drehzahlen, auftretende Wellenverlagerungen und Antriebsmoment sollten beriicksichtigt werden. Uberschla-
gig kann die erforderliche KupplungsgréBe nach folgender Formel berechnet werden:

Serie GDC, ZDC, GDT
T > T, xCy

Das Nenndrehmoment T, der ausgewahlten KupplungsgréBe sollte gréBer sein als das Antriebsmoment T, in Nm (ergibt
sich aus der Herstellerangabe des Antriebsmotors) multipliziert mit den Betriebsfaktoren der Anwendung.

Bei Servoanwendungen ist zu beachten, dass das Beschleunigungsmoment dieser Servomotoren ein Vielfaches tber
deren Nenndrehmomenten liegt. Die Auslegung erfolgt entsprechend nach dem hochsten, regelméBig zu Gbertragenden
Spitzenmoment der Antriebsseite (dieses ist bei Servomotoren z.B. das maximale Beschleunigungsmoment in Nm)

StoBfaktor C,
Kontinuierlicher Dynamischer Bewegungsablauf Dynamischer Bewegungsablauf mit
Bewegungsablauf mit hdufigem Start-Stopp haufigem Reversierbetrieb
Faktor Cg 1,0 2,0 4,0

Bitte beachten Sie bei der gewahlten KupplungsgroBe die maximal zuldssigen Bohrungsdurchmesser und die entspre-
chende Verlagerungskapazitat. Diese entnehmen Sie bitte aus der Tabelle der entsprechenden KupplungsgréBe.

Serie GTR
T >TaXCyxCyxC,
StoBfaktor Cg
gleichférmige Belastung ungleichférmige Belastung stoBende Belastung
Faktor Cg 1 2 3-4
Richtungsfaktor C
kontinuierliche, einseitige Drehrichtung abwechselnde Drehrichtung, Reversierbetrieb
Faktor C 1,0 1,2
Temperaturfaktor C_
Betriebstemperatur Betriebstemperatur Betriebstemperatur
<=150°C 150°C - 200°C 200°C - 250°C
Faktor C, 1,0 1,0-1,15 1,15-1,25
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Technische Daten

Diskflex GDC

Klemmnabenausfiihrung

@

Spezifikationen

D L L, M max. rpm C, Verlagerungen
mm mm mm min-’! Nm/rad
GDC-16 16 23,2 7,8 M2 1 14.000 0,5 200 10 1 0,05 0,2
GDC-19 19 26,3 8,7 M2,6 1 14.000 0,9 300 15 1 0,05 0,2
GDC-22 222 27,2 8,7 M2,6 1 10.000 1,1 400 19 1,5 0,12 0,2
GDC-26 26,6 325 10,6 M3 1,7 10.000 1,5 600 34 1,5 0,15 0,3
GDC-31 31,8 385 11,6 M3 1,7 9.000 3 1.300 60 1,5 0,15 0,4
GDC-39 39 45 13,7 M4 3,5 8.000 5 1.800 110 1,5 0,18 0,4
GDC-42 42,5 46,2 13,7 M4 3,5 8.000 7 2.000 120 1,5 0,18 0,5
GDC-47 47 50 16 M4 Bt5) 8.000 12 4.000 160 1,5 0,2 0,5
GDC-54 54 58,6 19 M5 8 8.000 22 7.000 280 1,5 0,2 0,5
GDC-80 80 81,8 29,7 M8 30 6.000 75 20.000 900 2 0,4 0,6
GDC-90 94,5 989 30,4 M8 30 6.000 150 35.000 1.350 2 0,4 0,8
GDC-100 104,5 103,8 30,7 M8 30 6.000 220 50.000 1.700 2 0,4 0,8

M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, C = Drehfedersteife, g= Masse

Bohrungsdurchmesser

GDC-16 e o e
GDC-19 e o o e
GDC-22 e o o o o o

GDC-26 e o o o o o o
GDC-31 e e o o o o e o o

GDC-39 ° . ° . ° ° . ° . ° °

GDC-42 . ° . ° ° . ° . ° °

GDC-47 e o o o o o o o o o o

GDC-54 e o o o o o o o o o o o

GDC-80 e o o o e o o o o o o

GDC-90 o o o o o o e o e o
GDC-100 e o o o o o e o e o

Bestellbeispiel

GDC-16 23 @3
Diskflex GroBe 16, Bohrungen 3, 3
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Beamflex

Diskflex ZDC
Kompakte Klemmnabenausflihrung
L M 3
4 =
& E
T 4
- 3 o
()]
C
=}
;JLE a
Q
3
L ; X
L, €
©
<
o
(]
Spezifikationen g
a
D L L, M max. rpm C, Verlagerungen =
4
mm mm mm min-’! Nm/rad 8
ZDC-16 16 21,2 7,8 M2,5 1 14.000 0,5 200 9
ZDC-19 19 23,3 8,7 M2,6 1 14.000 0,9 300 14
ZDC-22 22,2 25 8,7 M2,6 1 10.000 1,1 400 18 o
X
ZDC-31 SIFENN IS3Y5 11,6 M3 1,7 9.000 3 1.300 52 s
X S~
ZDC-39 39 39,5 13,7 M4 3,5 8.000 5 1.800 95 -é’ é
ZDC-54 54 52,6 19 M5 8 8.000 22 7.000 250 1,5 0,2 0,5

M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, C = Drehfedersteife, g= Masse
Bohrungsdurchmesser 3
©
:
(3 | als o7 ]8]oftoflla]is]ie]18]19]20[22]024]025]
ZDC-16 o ° ° I
ZDC-19 o ° o °
ZDC-22 . . . . . . é
ZDC-31 . . . . . ° . . . %
ZDC-39 . . . . . ° . . . . . é
ZDC-54 . . . . . . . . . . . .
Bestellbeispiel
X
2
ZDC-16 23 23 a
. .. o
Diskflex GréBe 16, Bohrungen 3, 3 S
x
2
€
g
X
©
S
o
3
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Technische Daten

Diskflex GDC-SS
Klemmnabenausfiihrung, EDELSTAHL

@

Spezifikationen

D L L, M max. rpm Ten C, Verlagerungen
mm mm mm min-’! Nm Nm/rad
GDC-19-SS 19 26,3 8,7 M2,6 1 14.000 0,9 400 39 1 0,05 0,2
GDC-22-SS 222 272 8,7 M2,6 1 10.000 1,1 520 50 1,5 0,12 0,2
GDC-26-SS 26,6 325 10,7 M3 1,5 10.000 1,5 750 92 1,5 0,15 0,3
GDC-31-SS 31,8 385 11,6 M3 1,5 8.000 3 1.650 162 1,5 0,15 0,4
GDC-39-SS 39 45 13,7 M4 2,5 8.000 5 2.250 297 1,5 0,18 0,4
GDC-42-SS 42,5 46,2 13,7 M4 2,5 8.000 7 2.500 324 1,5 0,18 0,5
GDC-47-SS 47 50,7 16 M4 2,5 8.000 12 5.000 432 1,5 0,2 0,5
GDC-54-SS 54 58 19 M5 4 8.000 22 8.750 756 1,5 0,2 0,5
GDC-64-SS 64 73 26 M6 8 6.500 31 13.800 1.200 1,5 0,3 0,5

M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, C = Drehfedersteife, g= Masse

Bohrungsdurchmesser

d (mm)

(415 ]6]7]8]o0li1]i2]ali5]i6]1e]0]20]22]24]25]28 30 a2]35]40]45
GDC-19-SS o o o

GDC-22-S5 o o o o
GDC-26-SS o o o o o o o

GDC-31-SS . . ° . . ° . .

GDC-39-SS e o o o o o e o

GDC-42-SS e o o o e o e o

GDC-47-SS e o o o o o o o o

GDC-54-SS e o o o o o o e o o e o
GDC-64-SS e o o o o o o o e o

Bestellbeispiel

GDC-19-SS ¢4 g4
Diskflex GroBe 19, Bohrungen 4, 4
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Beamflex

Diskflex ZDC-SS
Kompakte Klemmnabenausfiihrung, EDELSTAHL

X
L M Q
e
I E
I Y
- 3 o
o
C
=}
;JLE a
Q
3
L ) X
L, IS
5]
ey
ke
(]
Spezifikationen g
a
D L L, M T, max. rpm C; Verlagerungen §
mm mm mm Nm min-! Nm/rad angoular 8
ZDC-19-SS 19 23,3 8,7 M2,6 1 14.000 0,9 400 37
ZDC-22-SS 22,2 25 8,7 M2,6 1 10.000 1,1 520 47
ZDC-31-SS 31,8 33,5 11,6 M3 1,7 10.000 3 1.650 140 §
X
ZDC-39-SS 39 39,5 13,7 M4 2,5 8.000 5 2.250 257 o =
x S
ZDC-54-SS 54 52 19 M5 4 8.000 22 8.750 675 1,5 0,2 0,5 é’ 8.
(6]
M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, C = Drehfedersteife, g= Masse (Dg
Bohrungsdurchmesser
X
d (mm) 2
[]
(4 5 [ o [ 7 5 [ o o] [z 7] 15 o e [ 1o ] 20 22 [ 24 [ 25 26 [0 [ 52 [ o5 0| +- S
ZDC-19-SS o o °
ZDC-22-SS o ° ° o °
ZDC-31-SS . . . . . . . .
ZDC-39-SS . ) . . ) . . ) . <
9]
ZDC-54-SS . . . . . . . . . . . . %
5
Bestellbeispiel (&)
ZDC-19-SS 04 o4 —
Diskflex GroBe 19, Bohrungen 4, 4
X
K
k%)
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Technische Daten

Diskflex GDT

Spannnabenausfiihrung

i il M
2 = 1 = = 2
H| H A HE o =]
Bl o
a_ = BB
S — —E
L .

Spezifikationen

D L L, M max. rpm C, Verlagerungen
mm mm mm min-’! Nm/rad

GDT56 56 70,8 24,7 M5 7.700 60 10.000 280 1

GDT66 66 91 30 M6 13 7.000 120 15.000 460 1

GDT88 88 110,2 35,2 M6 13 6.000 200 35.000 970 1

GDT110 108 114 35,9 M6 13 4.500 350 70.000 1.530 1 0,25 1
M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, C = Drehfedersteife, g= Masse
Bohrungsdurchmesser

(o[ 17 [ 72 [ 14 [ 75 ] 10 [ 16 [ 1o [ 20] 22 [ 24 [ 25 [ 26 ] a0 [ 22 [ 55 [ 0] 45 [ 50 [0 |

GDT56 . . . . . . . . . . . .

GDT66 ° . ° . . ° . ° . . °

GDT88 . ° . . . . ° . . .

GDT110 . . . . . . .

Bestellbeispiel

GDT56 210 210
Diskflex GréBe 56, Bohrungen 10, 10

Die Ausfihrung GDT ist in den BaugréBen 56-88 auch als Zwischenwellenkupplung erhéltlich. Die Lange der Zwischen-

hiilse kann kundenspezifisch gewéhlt werden. Die Gesamtlange der Zwischenwellenkupplung kann bis max. 2.000 mm
betragen. Fragen Sie bitte hierzu unsere Anwendungsberater.
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Diskflex GTR

Nabenausfiihrung, doppelkardanisch

Spezifikationen
D D, L L, L, M T Tn L C, o] Verlagerungen
angular
mm | mm [ mm | mm | mm Nm kNm/rad | kg ®
GTRO 78 45 123 29 50 M5 32 14.500 120 60 20 42 1,7 1,3 1,4 0,7
GTR1 80 45 138 36 50 M5 32 14.200 200 100 33 51 1,8 1,3 16 08
GTR2 92 53 150 42 50 M5 38 12500 300 150 50 71 3,5 1,3 1,8 08
GTR3 112 64 171 46 59 M8 45 10.200 600 300 100 184 5,8 1,3 24 095
GTR4 136 76 211 56 75 M8 52 8500 1.400 700 233 422 9,4 1,3 2,8 1,2
GTR5 162 92 253 66 95 M8 65 7.000 2.200 1.100 366 803 15,2 1,3 32 1,45

GTR6 182 112 290 80 102 M8 80 6.300 3.400 1.700 566 1.019 23 1,3 4 1,55
GTR7 206 128 315 92 101 M10 90 5.500 5.200 2.600 866 1.596 34 1,3 44 1,55
GTR8 226 133 380 100 136 M10 95 5.000 8.000 4.000 1.333 3.996 47 1,3 48 2,15
GTR9 252 155 400 110 130 M12 110 4.500 14.000 7.000 2.333 5.192 61 1,3 50 2,15
GTR10 296 170 448 120 144 M12 120 3.800 20.000 10.000 3.333 6.690 96 1,3 5,2 2,4
GTR11* 318 195 480 140 136 M16 138 3.600 24.000 12.000 4.000 6.748 132 1,3 58 24
GTR12* 352 218 550 155 172 M20 155 3.200 50.000 25.000 8.333 15.900 173 1 5,8 1,3

GTR13* 386 252 650 175 226 M20 175 3.000 70.000 35.000 11.666 21.800 208 1 6,2 1,7
GTR14* 426 272 690 190 236 M24 190 2.700 100.000 50.000 16.666 27.000 280 1 6,8 1,8
GTR15* 456 292 740 205 246 M24 205 2.500 130.000 65.000 21.666 32.000 350 1 7,7 1.8

* Anfrage (Menge)
M= SchraubengréBe, d__ = max. Bohrungsdurchmesser, T,
C,= Drehfedersteife, g= Masse, L,= Standardlénge Hilse

= Maximaldrehmoment, T, .. = Nenndrehmoment, T, = Wechseldrehmoment,

Kmax Knenn

Bestellbeispiel

GTR3 @40 940
Diskflex GroBe 3, Bohrungen 40, 40

Zusatzlich zu den hier gezeigten Nabenausflhrungen sind die Kupplungen bis BaugréBe 5 auch in Klemmnabenausfiih-
rung erhaltlich. Zu hierfir maximal zuldssigen Bohrungsdurchmessern und Uibertragbaren Drehmomenten fragen Sie bitte

unsere Anwendungsberater.

*L,: Kupplungen kénnen optional auch als Distanzwellenkupplung mit beliebig in der Léange wahlbaren Zwischenwelle
geliefert werden. Fragen Sie bitte hierzu unsere Anwendungsberater.
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Montagehinweise

Die
Zur

Diskflex wird im einbaufertigen Zustand geliefert.
Montage wird die Diskflex (GDC und ZDC) auf
den Motorwellenstumpf aufgeschoben. Die Bohrun-
gen besitzen die Passung H7. Bei korrekter axia-
ler Position ist die Befestigungsschraube dieser Nabe
mit dem vollen Anzugsmoment anzuziehen (Wer-
te entnehmen Sie bitte der jeweiligen Tabelle). Den
abtriebsseitigen Wellenstumpf in die zweite Nabe einpas-
sen und bei korrekter axialer Position und axial unbelaste-
ten Lamellenpaketen auch diese Klemmschraube mit ihrem
vollen Anzugsmoment anziehen.

Die Serie GDT besitzt Spannnaben mit jeweils 4 Schrau-
ben. Bei der Montage wie 0.g. vorgehen. Die Befestigungs-
schrauben mittels Drehmomentschlissel in Umldufen mit
1/3, 2/3 und dem vollen Anzugsmoment anziehen. Hierfir
besitzt die Diskflex auf der AuBenseite ein Montageaufnah-
me, um mittels geeigneten Werkzeugs die Kupplung beim
Anziehen der Befestigungsschrauben in ihrer Position zu
fixieren.

Die Serie GTR besitzt formschliissige Nabenanbindung
mittels Passfedernut und Gewindestift (bis BaugroBe 5
optional auch als Klemmnabenausfiihrung erhéltlich). Die
Bohrungen besitzen die Passung H7.

Die Kupplung moglichst genau radial, axial und winklig

Allgemeine technische Angaben

Ausfiihrung GDC/ZDC

ausrichten. Nur somit kann sichergestellt werden, dass
die Kupplung im Betrieb ihre maximale Verlagerungskapa-
zitat ausschdpfen kann. Die Kupplungsnaben so auf den
beiden Wellenenden montieren, dass die Stirnflachen der
Kupplung parallel sind. Die Zwischenstiicklange (L2) ein-
schlieBlich der beiden Lamellenpakete muss hierbei dem
Wellenabstand entsprechen.

Befestigen Sie nun die Gewindestifte mit ihrem ausgewie-
senen Anzugsmoment. Achten Sie darauf, dass die Lamel-
lenpakete rechtwinklig zur Ubertragungsachse stehen und
sich in einem axial unbelasteten Zustand befinden.

Montagehilfe zur Fixierung der Diskflex GDT beim Anziehen der
Befestigungsschrauben

Aluminium: Hochfeste Aluminiumlegierung 3.4365 AlZn5.5MgCu oder EN AW-2024-AlCu4Mg1 zusétzlich korrosionsge-

schiitzt eloxiert
Lamellen: Edelstahl 1.4301 X5CrNi18-10
Klemmschrauben: DIN 912 12.9

Temperaturbereich
-25°C bis +100°C

Ausfiihrung GDC-SS/ZDC-SS

Naben, Zwischenstlicke: Edelstahl 1.4305
Klemmschrauben: DIN 912 A2

Lamellen: Edelstahl 1.4310
Verbindungsschrauben: 1.4301

Temperaturbereich
-25°C bis +180°C

Ausfiihrung GTR

Naben, Zwischenstiick: Vergitungsstahl geméaB DIN EN 10083, Oberflichen-Phospatierung

Lamellenpaket: Edelstahl 1.4301 X5CrNi18-10

Temperaturbereich
-25°C bis +250°C
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Belflex

Die Belflex ist ideal in hochdynamischen Servoachsen.
Leichte Klemmnaben aus hochfestem Aluminium und ein
torsionssteifer Edelstahlbalg verleihen ihr Prazision in Ver-
bindung mit einem geringen Massentragheitsmoment. Sie
Ubertragt Drehmomente mit absoluter Spielfreiheit und Ge-
nauigkeit in anspruchsvollen Anwendungen mit hdufigem
Start-Stopp- und Reversierbetrieb.

Der torsionssteife Edelstahlbalg ist in Verlagerungsrichtung
flexibel und ermdglicht den Ausgleich universeller Wellen-

verlagerungen.

Ihre kompakte Bauform sowie die Wartungsfreiheit sind
weitere anwendungsrelevante Attribute der Kupplung.

Die Belflex besitzt eine hohe Rundlaufgute fir den Einsatz
in hohen Drehzahlbereichen.

FUr Hochtemperaturanwendungen, Anwendungen im Va-
kuum oder Applikationen mit aggressiven Medien steht
die Edelstahlbaureihe Belflex Thermbago mit geschweilter
Balg-Nabenverbindungen zur Verfligung.
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Funktionsprinzip

Hochdynamische Anwendungen mit hdufigem Reversier-
betrieb bei gleichzeitiger hochpraziser Positionierung sind
das Metier der Belflex. lhr flexibler Edelstahlbalg sorgt ei-
nerseits fur eine hohe Torsionssteife und bietet anderer-
seits einen optimalen Ausgleich von Radial-, Axial- und
Winkelverlagerungen. Kraftschlissige Klemmnaben aus
hochfestem Aluminium gewahrleisten eine spielfreie Wel-
lenanbindung auch im Reversierbetrieb und sorgen dafir,
dass das Massentragheitsmoment der Belflex niedrig ist.

Aluminiumklemmnaben plus torsionssteifer Edelstahlbalg — die
Kombination fiir hochdynamische Prézisionsanwendungen

Anwendungsbereiche GBC

- Servomotoren

- Werkzeugmaschinen

- Verpackungsmaschinen

- Industrieroboter

- Druckmaschinen

- Automatisierungs- u. Handlinganlagen u.v.m.

Lieferprogramm GBC

- Klemmnabenausflhrungen

- Aluminiumnaben

- AuBendurchmesser von 15 bis 123 mm
- Bohrungsdurchmesser von 3 bis 60 mm
- Temperaturbereich bis 100°C

- spielfrei

- drehsteif
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Leicht, kompakt und fiir hohe Drehzahlen

Eine hohe Rundlaufgite und zusatzlich gewuchte-
te Klemmnaben (ab BaugroBe GBC-50) ermdglichen
den Einsatz in hohen Drehzahlbereichen. Durch die de-
finierte Lange des Edelstahlbalges in Verbindung mit
dem Design der Klemmnaben, bauen die Belflex kurz
fir zunehmend limitierteren Einbaurdumen.

Unter Beachtung der EinbaumaBe und technischen Daten
sind die Belflex lebensdauerfest und wartungsfrei.

Ausfiihrung flir Hochtemperaturanwendungen bis zu
300°C

Die Edelstahl-Version Belflex Thermbago steht in 9 Kupp-
lungsgréBen zur Verfligung. Hierbei ist der Edelstahlbalg
mit den Edelstahlnaben verschweiBt. Dieses Verfahren
stellt sicher, dass der Balg auch bei kritischen Temperatur-
bedingungen mit den Naben dauerhaft verbunden ist und
die Antriebselemente somit keine thermisch sensiblen Ver-
bindungsstellen besitzen.

Einsatzbereiche dieser Belflex Thermbago sind zumeist
Vakuumanwendungen und Einsatzfélle in Hochtemperatur-
bereichen bis zu 300°C. Nahere Angaben zu dieser Serie
finden Sie auf Seite 65.

Anwendungsbereiche GBC-SS

- Vakuumtechnik

- Verfahrenstechnik

- Anwendungen im Nassbereich

- Hochtemperaturanwendung

- Chemischer Apparatebau u.v.m.

Lieferprogramm GBC-SS

- Klemmnabenausfihrungen

- Optional Flanschversion u. Spannnabenausfiihrung
- Edelstahlausfiihrung

- GeschweiBte Balg-Nabe-Verbindung

- AuBendurchmesser von 15 bis 101 mm

- Bohrungsdurchmesser von 3 bis 60 mm

- Temperaturbereich bis 300°C



Auswahlablauf

Bei der Auswahl der Belflex spielen die verschiedenen technischen Parameter eine entscheidende Rolle. Parameter wie
maximale Drehzahlen, auftretende Wellenverlagerungen und Antriebsmoment sollten beriicksichtigt werden. Uberschla-
gig kann die erforderliche KupplungsgréBe nach folgender Formel berechnet werden:

Nach dem Drehmoment

Hautanwendungsbereiche der Belflex sind dynamische Servomotoren. Das Beschleunigungsmoment dieser Servomoto-
ren liegt ein Vielfaches Uber deren Nenndrehmomenten. Die Auslegung der Belflex erfolgt entsprechend nach dem héchs-
ten, regelmaBig zu lbertragenden Spitzenmoment der Antriebsseite T, (dieses ist bei Servomotoren z.B. das maximale
Beschleunigungsmoment in Nm) multipliziert mit dem Betriebsfaktor C_. Bei anspruchsvollen Anwendungen mit haufigem
Reversierbetrieb und schnellen Beschleunigungs- und Verzégerungsmomenten empfiehlt sich fiir C, der Faktor 1,5.

Tin > T XCy
Nach den Beschleunigungsmomenten

Far die exakte Auslegung sind noch der StoB-oder Lastfaktor C sowie die Beschleunigungs- und Tragheitsmomente der
ganzen Maschine oder Anlage zu bertcksichtigen.

Ty > T XCg X J [, +J,

StoBfaktor C,
gleichférmige ungleichférmige stoBende
Belastung Belastung Belastung
Faktor Cg 1 2 3-4

Richtwert z.B. fur Servoantriebe an Werkzeugmaschinen ist Cg = 2-3

J, = Maschinentragheitsmoment (Spindel plus Schlitten plus Werkstiick plus Kupplungshélfte) in kgm?
J,: Tragheitsmoment Antriebsseite (Rotor des Motors plus Kupplungshélfte) in kgm?

Bitte beachten Sie bei der gewahlten KupplungsgroBe die maximal zuldssigen Bohrungsdurchmesser und die entspre-
chende Verlagerungskapazitét. Diese entnehmen Sie bitte aus der Tabelle der entsprechenden KupplungsgréBe. Die in
dem Katalog angegebenen Wellenverlagerungswerte sind Maximalwerte. Bei kombinierten Verlagerungen missen diese
so abgestimmt werden, dass die Summe der tatséchlichen Verlagerungen 100 % nicht Uberschreiten darf.

Allgemeine technische Angaben

Material

Klemmnaben: Hochfeste Aluminiumlegierung
Edelstahlbalg: Edelstahl 1.4541 X6CrNiTi18-10
Klemmschrauben: DIN 912 12.9

Temperaturbereich
-30°C bis +100°C

Belflex Thermbago

Material

Klemmnaben: 1.4305 X10CrNiS18-9
Edelstahlbalg: Edelstahl 1.4541 X6CrNiTi18-10
Klemmschrauben: DIN 912 A2 Ag

Temperaturbereich
-30°C bis +300°C
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Technische Daten

Belflex GBC

Klemmnabenausfiihrung

od
D

Spezifikationen

D L L, F M max. rpm C; Verlagerungen
mm mm mm mm min-! Nm/rad

GBC15 15 27 9 3 M2 10.000 1 510 9

GBC19 19 30 11 3,5 M2,5 0,85 10.000 1,5 750 22

GBC25 25 30 10,5 4 M3 2,3 10.000 2 1.500 25 1 0,2 0,5
GBC32 32 40 13 5 M4 4 10.000 4,5 7.000 50 1 0,2 1
GBC40 40 44 13 5 M4 4,5 10.000 10 9.000 60 1 0,2 1
GBC50 49 58 21,5 6,5 M5 8 10.000 15 23.000 160 1 0,2 1
GBC56 56 68 26 7,5 M6 15 10.000 30 31.000 250 1 0,2 1
GBC66 66 79 28 95 M8 40 10.000 60 72.000 400 1 0,2 1.8
GBC82* 82 92 32,5 11 M10 85 10.000 150 141.000 1.700 1 0,2 2
GBC110* 110 109 41 13 M12 120 10.000 300 157.000 3.800 1 0,2 2
GBC125* 123 114 42,5 17 M16 200 10.000 500 290.000 4.900 1 0,2 2,5

M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, C = Drehfedersteife, g= Masse
*Stahlnaben, Aluminiumnaben optional

Bohrungsdurchmesser

GBC15 o o o o o
GBC19 e o o o o o

GBC25 e o o o o o o ° °

GBC32 e o o o o o o o o o

GBC40 e o o o © o o o o o o o o o o

GBC50 e o © o o o o o o o e e e e o

GBC56 e o o o o o o o o o o o o o o

GBC66 e o o o o o o o o o o o o

GBC82 e o o o o o o o o e e

GBC110 e o o o o o o o o o
GBC125 e o o o o

Bestellbeispiel

GBC19 23 93
Belflex GroBe 19, Bohrungen 3, 3
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Belflex Thermbago GBC-SS
Klemmnabenausfiihrung, EDELSTAHL

GBC-15-SS bis GBC-30-SS

od

77/-\
O

=2

GBC-40-SS bis GBC-100-SS

Spezifikationen
D R L L, F \Y/ max. rpm C, Verlagerungen
mm | mm | mm | mm | mm min-? Nm/rad
GBC15-SS 15 15 24 75 25 M2 10.000 1,8 500 18,4 1 0,15
GBC20-SS 20 20 31 9,5 3 M2,5 1,07 10.000 4,5 1900 42,7 1 0,15
GBC25-SS 24,5 245 32 125 4 M3 1,8 10.000 7 4300 78 1,5 0,12
GBC30-SS 30 30 34 12 4 M3 1,8 10.000 10 5500 115 1,5 0,15
GBC40-SS 37,5 39,5 50 16 5 M5 3,5 10.000 16 11.000 135 1 0,12
GBC56-SS 51,5 56 7l | 1EE | 68 M6 5 10.000 20 18.000 535 1 0,15
GBC66-SS 58 66 77 225 8 M8 14,5 10.000 60  42.000 820 1 0,15
GBC82-SS 72 82 84 26 9,5 M10 30 10.000 170 90.000 1.480 1,5 0,2
GBC100-SS 93 101 92 30 11 M12 50 10.000 320 190.000 2.780 2 0,2

M= SchraubengréBe, R= Raumbedarf, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, C.= Drehfedersteife, g= Masse

0,4
0,5
0,6
0,3
0,3
0,3
0,35
0,5

Ab BaugréBe GBC40-SS sind die Kupplungen optional als kurzbauende Flanschversion zur Integration an kundenseitige Anbauteile oder fiir Anwendungen

mit hohen StoBmomenten mit Spannnaben verfligbar.

Bohrungsdurchmesser

d (mm)

3]4]5]el7]8lolrolir]12]14]15 16]18]20]22]24]25]28]30]32] 36 40[45]50] 60
L]

GBC15-SS o o o

GBC20-SS o o o o o o
GBC25-SS e o o o o o . .

GBC30-SS e o o o o o o o

GBC40-SS e o o . . . . . .

GBC56-SS e o o o o o e o

GBC66-SS e o o o o o o o

GBC82-SS e o o o o o e o o
GBC100-SS e o o o o

Bestellbeispiel

GBC15-SS 23 23
Belflex Thermbago GroBe 15, Bohrungen 3, 3
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Montagehinweise

Der Edelstahlbalg der Belflex darf bei der Montage und
Demontage nur 1,5-fach Uber dem jeweiligen im Katalog
angegebenen zuldssigen Verlagerungswert der Kupplung
verformt werden. Darliber hinaus kann es zu einer plasti-
schen Verformung des Balges fuhren.

Zur Montage wird die Belflex komplett auf den Motorwellen-
stumpf aufgeschoben. Die Bohrungen der Belflex werden
in Passung H7 geliefert (Belflex Thermbago in G7). Bei
korrekter axialer Position ist die Befestigungsschrau-
be dieser Nabe mit dem vollen Anzugsmoment anzu-
ziehen (Werte entnehmen Sie bitte der Tabelle GBC).
Den Spindelwellenstumpf in die zweite Nabe einpassen
und bei korrekter axialer Position und axial unbelasteten
Edelstahlbalg auch diese Klemmschraube mit ihrem
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vollen Anzugsmoment anziehen.

Hohe Rundlaufgtite und gréBtenteils gewuchtete Klemmnaben fiir
hohe Drehzahlen



Controlflex

Die Controlflex ist eine Prazisionskupplung, die ent-
sprechend der mechanischen und messtechnischen
Anforderungen von Drehgebern entwickelt ist.

Durch ihr einzigartiges Funktionselement vereint die
kompakte Drehgeberkupplung ein &uBerst rickstell-

kraftearmes und

lagerschonendes Arbeiten mit einer

stets winkelsynchronen Ubertragung der Drehbewegung.
Die spielfrei steckbare Kupplung ist elektrisch isolierend,
montagefreundlich und fir Drehzahlen bis zu 25.000 min-'

ausgelegt.
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Funktionsprinzip

Die Controlflex ist eine Prazisionskupplung, die entspre-
chend den mechanischen und messtechnischen Anforde-
rungen von Messwertaufnehmern - Encoder, Drehgeber
und Tachogeneratoren - entwickelt ist. Sie besitzt ein ein-
zigartiges Funktionselement aus Acetal, das sich durch eine
hohe mechanische Festigkeit und Steifigkeit, sowie eine
hohe Biegewechselfestigkeit auszeichnet. Dieses beson-
ders geformte Funktionselement arbeitet nach dem Prinzip
des ebenen Parallelkurbelgetriebes mit Festkorpergelen-
ken (einem sogenannten hybriden, nachgiebigen Mecha-
nismus), d.h. mit zwei parallelen 90° zueinander liegenden
Lenkerpaaren. Die biegenachgiebigen Lenkerpaare sind
stoffschliissig mit einem steifen Ring verbunden. Durch die
permanent bestehende Parallelitdt der beiden Lenkerpaa-
re wird unabhangig von der Verlagerungshdhe eine winkelt-

Anwendungsbereiche
- Encoder

- Drehgeber

- Tachos

- Resolver

- Sensorik u.v.m.

Lieferprogramm

- AuBendurchmesserbereich von 19 mm bis 37 mm

- Bohrungsdurchmesserbereich von 3 mm bis 20 mm
- Gewuchtete, eloxierte Aluminiumklemmnaben

- Verlagerungen radial bis 1 mm, winklig bis 1,5°

- Drehzahlbereich bis zu 25.000 min-
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reue Bewegungstibertragung gewahrleistet. Zusétzlich er-
folgt der Verlagerungsausgleich duBerst rlickstellkraftearm
und somit lagerschonend.

Einzigartiges Funktionselement aus Acetal



Auswahlablauf

Bei der Auswahl der Controlflex spielen die verschiedenen technischen Parameter eine entscheidende Rolle. Parameter
wie maximale Drehzahlen, auftretende Wellenverlagerungen und Antriebsmoment sollten beriicksichtigt werden. Uber-
schlagig kann die erforderliche KupplungsgréBe nach folgenden Schritten ausgelegt werden.

RA 7; nA
* * <1
RK TKN nK

R,= max. auftretende Verlagerungen der Anwendung, R,= max. zuldssige Verlagerungswerte der Kupplung, T,= Drehmoment der Anwendung,
T~ Nenndrehmoment der Kupplung, n,= max. Drehzahl der Anwendung, n,= Kupplungsdrehzahl

Wellenverlagerungen
Die max. zuléssigen Verlagerungswerte der Kupplung R, ergeben sich aus den radialen, axialen und winkligen Verlage-
rungswerten. Die im Katalog angegebenen Wellenverlagerungswerte sind Maximalwerte.

Drehmoment
Bei Drehgeberanwendungen treten nur sehr geringe Drehmomente auf, die sich zumeist im Ncm-Bereich bewegen. Daher
ist bei Encoderanwendungen der Einfluss dieser GréBe auf die Auswahlformel als gering zu betrachten.

Bei Anwendungen mit zusétzlichem Drehmoment (z.B. kleine Schrittmotoren etc.):
Zur Errechnung des Anwendungsdrehmomentes T, multiplizieren Sie bitte Ihr Betriebsmoment mit dem zu erwartenden
StoBfaktor.

StoBfaktor S
Gleichférmige Leichte Mittlere Schwere
Belastung StoBe StoBe StoBe
Faktor S 1,0 1,5 2,0 2,5
Drehzahl

Allgemein gilt: Die Kupplungsdrehzahl n, darf die im Katalog ausgewiesenen max. zuléssige Drehzahl nicht tberschreiten.

Allgemeine technische Angaben

Material

Aluminium: Hochfeste Aluminiumlegierung 3.2315 AIMgSi 1
Klemmschrauben: DIN 912 12.9

Funktionselement: Polyacetal Delrin

Temperaturbereich
-30°C bis +80°C
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Technische Daten

CPS.1
Klemmnabenausfiihrung
L
O
p=em = | 2 n
L1
Spezifikationen
D L L, M max. rpm Ten T Verlagerungen
mm mm mm min-"! Nm Nm angoular
CPS 8.1 19 16 5,6 UNC2-56 0,4 25.000 0,3 0,7 10 0,4 1,5 0,3
CPS 10.1 25 25,5 9,5 M3 1,3 22.000 0,7 1 30 0,7 1,5 0,5
CPS 151 37 30 10 M4 3 15.000 2 3 60 1 1,5 0,7

M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, T, = Kupplungsmaximalmoment, g= Masse

Kmax

Bohrungsdurchmesser
d (mm)
s | ¢ [ 6 | 8 | o | s2 | 14 | 05 ] 6 [ 8 | 20
CPS 8.1 ° . . . .
CPS 10.1 . . . .
CPS 151 ° ° o ° ° o [ )

Bestellbeispiel

CPS 10.1 @6 @8
Controlflex CPS 10.1, Bohrungen 6, 8 mm
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Beamflex

CPS.2

Klemmnabenausfiihrung

,_
Jawflex

Oldham-Kupplung

Spezifikationen g
o
D L L, M max. rpm Ten T Verlagerungen =
X
mm mm mm min’ Nm Nm 8
CPS 8.2 19 20 5,6 UNC2-56 0,4 25.000 0,6 1,4 10 0,4 1 0,3
CPS 10.2 25 31 9,5 M3 1,3 22.000 1,4 2 30 0,7 1 0,5
CPS 15.2 37 38 10 M4 3 15.000 4 6 70 1 1 0,7
X
M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, T, = Kupplungsmaximalmoment, g= Masse g
X
(%]
2
Bohrungsdurchmesser
d (mm)
B 4 10 12 14 15 16 18 20
3 | 4 | 6 [ 8 [ 0o | 12 ] 14 [ 5 [ 16 | 18 | 20 5
CPS 8.2 ° ° ° ° ° 2
CPS 10.2 ° ° . . g
CPS 15.2 ° ° . . . ° . .

Bestellbeispiel

CPS 10.2 @6 @8
Controlflex CPS 10.2, Bohrungen 6, 8 mm

X O
O wn
=0
o9
E‘_.
QP
(SN)

Crossflex

Purflex
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Montagehinweise

Controlflex werden allgemein als komplette Einheit ver-
baut. Wird die Kupplung zunéchst in Teilen mit den Wel-
len verbunden, so ist sorgfaltig darauf zu achten, dass die
Mitnehmerstifte in die entsprechenden Bohrungen des
Mittelelementes geflhrt werden. Die Ansatze des Mittelele-
mentes dienen als Abstandshalter und werden in Richtung
der zu verbindenden Nabe montiert. Sollte ein Wellenende
in den Bewegungsbereich des Mittelelementes ragen, ist
sicherzustellen, dass der Wellendurchmesser um das dop-
pelte MaB des radial mdglichen Versatzes kleiner ist als der
Innendurchmesser des Mittelelementes.

Die Bohrungen werden in Passung F9 geliefert. Zu unserer
Bohrung mit der Passung F9 empfehlen wir auf der Kun-
denseite die Wellenpassung h7. Darlber hinaus kénnen
Wellenpassungen j6, k6, m6 sowie <h9 ohne Einschran-
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kung verwendet werden. Die Klemmschrauben sind je
nach GroBe mit dem empfohlenen Anzugsmoment anzu-
ziehen (s. Tabelle).

Montagefreundliche, gewuchtete Klemmnaben



Crossflex

Die Crossflex vereint die Eigenschaften von Oldham-Kupp-
lungen und Wellengelenken. Neben dem Ausgleich von
Winkelverlagerungen bis zu 5° bieten die axial steifen Kupp-
lungen radiale Ausgleichsmdglichkeiten bis zu 0,5 mm.

Die Kupplungsnaben sind aus Aluminium gefer-
tigt und zusatzlich eloxiert. Das gelenkkreuzartige
Mittelelement besteht aus Edelstahl. Die Paarung der

nickelbeschichteten Zapfen und der Gleitlager gewahrleis-
tet minimale Rickstellkrafte und ist so angepasst, dass das
Drehspiel minimiert wird.

Die Crossflex steht in einem AuBendurchmesserbereich
von 12,7 bis 40 mm zur Verfigung. Das Programm dieser
axial fixierten Gelenkkupplungen bietet eine Vielzahl an
Bohrungsdurchmessern von 3 bis 15 mm.
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Funktionsprinzip

Die Crossflex besitzt die Eigenschaft, axialen Kraften zu
widerstehen. Damit ist sie ideal fir Anwendungen mit zu-
satzlichen leichten Zug- und Druckkréften. Kinematisch
kombiniert die Crossflex die Eigenschaften einer Oldham-
Kupplung mit denen eines Wellengelenkes. Sie besteht aus
zwei Aluminiumnaben und einem mittig angeordneten In-
nenring aus Edelstahl. In diesem Innenring befinden sich
im Winkel von 90° zueinander angeordnete Stahlzapfen.

Winkelverlagerung bis zu 5°

Dieses, einem Gelenkkreuz ahnelnde Mittelteil kann bei
auftretende radialer und angularer Verlagerung eine gleich-
zeitige Schwenk- und Linearbewegung in den Gleitlagern
ausfiihren. Zur Optimierung der Reibwerte und Gleiteigen-
schaften sind die Stahlzapfen zusatzlich vernickelt.

Die Paarung der nickelbeschichteten Pins und der Gleitla-
ger ist so gewahlt und angepasst, dass Ruickstellkrafte und

Anwendungsbereiche

- Optische Geréte

- Medizintechnische Gerate

- Dosierpumpen

- Anwendungen mit axial unfixierten Wellen u.v.m.

Lieferprogramm

- AuBendurchmesserbereich von 12,7 bis 40 mm
- Bohrungsdurchmesser von 3 bis 15 mm

- Nenndrehmomentbereich von 0,15 bis 5 Nm

- Klemmnaben- und Stellschraubenausfiihrungen
- Kompaktversion erhéltlich

76

Drehspiel minimiert sind.

Die Aluminiumnaben - wahlweise in Klemmnaben- oder
Stellschraubenausfiihrung - sind flr einen erhéhten Korro-
sionsschutz zusétzlich eloxiert.

Prézises Zusammenspiel der nickelbeschichteten Zapfen und der
verwendeten Gleitlager



Auswahlablauf

Bei der Auswahl der Crossflex spielen die verschiedenen technischen Parameter eine entscheidende Rolle. Parameter
wie maximale Drehzahlen, auftretende Wellenverlagerungen und Antriebsmoment sollten beriicksichtigt werden. Uber-
schlagig kann die erforderliche KupplungsgréBe nach folgender Formel berechnet werden:

TKN>TAxK1xK2xK3xK4

Das Nenndrehmoment T, der ausgewahlten KupplungsgrdBe sollte gréBer sein als das Antriebsmoment T, in Nm (ergibt
sich aus der Herstellerangabe des Antriebsmotors) multipliziert mit den Betriebsfaktoren der Anwendung.

K,: StoBfaktor

Konstanter Leichte Mittlere Schwere
Bewegungsablauf StoBe StoBe StoBe
Faktor K, 1,0 1,25 1,75 2,25

K,: auftretende radiale Verlagerung

Radial 0 mm Radial 0,1 mm Radial 0,2 mm
Faktor K, 1,0 1,1 1,2

K,: auftretende angulare Verlagerung

Angular 0° Angular 0,5 ° Angular 1°
Faktor K, 1,0 1,06 1,12
K,: Drehzahl
1.500 min™’ 2.000 min™' 2.500 min™ 3.000 min 4.000 min- 5.000 min-
Faktor K, 1,0 1,06 1,12 2,0 2,7 3,3

Bitte beachten Sie bei der gewahlten KupplungsgroBe die maximal zuldssigen Bohrungsdurchmesser und die entspre-
chende Verlagerungskapazitat. Diese entnehmen Sie bitte aus der Tabelle der entsprechenden KupplungsgroBe.
Crossflex bieten eine angulare Verlagerung je nach Ausfiihrung bis zu 7°. Bei Anwendungen mit einem Fokus auf Gleich-
lauf empfehlen wir die Einhaltung einer angularen Verlagerung von 1,5° oder weniger. Bitte beachten Sie, dass die Cross-
flex keinerlei axiale Verlagerung kompensiert.

Allgemeine technische Angaben

Material

Naben: Hochfestes Aluminium EN AW-2024-AlCu4Mg1 zusétzlich korrosionsgeschutzt eloxiert
Mittelteil: Edelstahl

Pins: Stahl vernickelt

Klemmschrauben: DIN 912 12.9

Temperaturbereich
-40°C bis +100°C
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Technische Daten

Crossflex GCC

Klemmnabenausfiihrung

T44444

41
o

=19
{

Spezifikationen

D L L, M max. rpm C; Verlagerungen
mm mm mm min-"! Nm/rad angoular
GCC-12 12,7 22,1 7,2 M2,6 0,7 6.000 0,15 100 4,5 5 0,3
GCC-15 15 24,2 8 M2,6 1 6.000 0,25 200 10 5) 0,3
GCC-20 20 26,5 8 M2,6 1 5.000 0,5 300 20 5 0,5
GCC-25 25 33,5 10,5 M3 1,7 5.000 1 700 35 5 0,5
GCC-32 32 43 13,5 M4 3,5 4.500 2 950 75 5 0,5
GCC-40 40 51 16 M5 8 3.500 5 1.200 145 5 0,5

M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, C = Drehfedersteife, g= Masse

Bohrungsdurchmesser

— T [ s [ Jem ] o [ o] v [ = ] 5
L] L] L]

GCC-12
GCC-15 . . . .

GCC-20 . . . . .

GCC-25 . . . . .

GCC-32 o o o o o o o

GCC-40 . 5 5 . . .

Bestellbeispiel

GCC-12 23 23
Crossflex GréBe 12, Bohrungen 3, 3
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Crossflex ZCC
Kompakte Klemmnabenausflihrung
L

| I |
—EET |
=S| KO0
NiolI=EEEs
LT ad Y
©  (
Y i ]
WL

Spezifikationen

D L L, M max. rpm C; Verlagerungen
mm mm mm min-"! Nm/rad angoular
ZCC-12 12,7 20,2 7,2 M2,6 0,7 6.000 0,15 100 4,5 3 0,3
ZCC-15 15 22,4 8 M2,6 1 6.000 0,25 200 9 3 0,3
ZCC-20 20 23,6 8 M2,6 1 5.000 0,5 300 19 3 0,5
ZCC-25 25 30,6 10,5 M3 1,7 5.000 1 700 34 3 0,5
ZCC-32 32 39 13,5 M4 3,5 4.500 2 950 72 3 0,5
ZCC-40 40 45,6 16 M5 8 3.500 5 1.200 140 3 0,5

M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, C = Drehfedersteife, g= Masse

Bohrungsdurchmesser

— T [ s [ Jem ] o [ o] v [ = ] 5
L] L] L]

ZCC-12

ZCC-15 . . . .

ZCC-20 . . . . .

ZCC-25 . . . . .

ZCC-32 . . . . . . .

ZCC-40 o . . o . o

Bestellbeispiel

ZCC-12 23 23
Crossflex GréBe 12, Bohrungen 3, 3
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Montagehinweise

Bitte beachten Sie bei der Montage die maximal zuldssigen
Verlagerungswerte.

Konstruktionsbedingt fihrt die Crossflex keinerlei axiale
Verlagerung aus.

Zur Montage wird die Crossflex komplett auf den Motor-
wellenstumpf aufgeschoben. Die Bohrungen werden in
Passung H7 geliefert. Bei korrekter Position ist die Befes-
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tigungsschraube dieser Nabe mit dem vollen Anzugsmo-
ment anzuziehen (Werte entnehmen Sie bitte den jeweili-
gen Tabellen).

Den zweiten Wellenstumpf in die zweite Nabe einpassen
und bei korrekter Position auch diese Klemmschraube oder
Gewindestifte mit ihrem vollen Anzugsmoment anziehen.



Purflex

Fir Anwendungen mit besonderem Augenmerk auf Damp-
fung von Drehschwingungen oder StoBvibrationen und
Uberdurchschnittlichem Wellenverlagerungsausgleich st
die Purflex konzipiert. Ermdglicht wird dies durch ein
schlaufenférmiges Ausgleichselement aus Polyurethan.
Das schwingungsdampfende Element bietet eine Biege-
nachgiebigkeit in jeglicher Verlagerungsrichtung, um je
nach AuBendurchmesser der Kupplung Winkelfehler bis
maximal 12° oder parallele Verlagerungen bis zu 3 mm zu

kompensieren. Wellenlagerbelastungen werden ebenfalls
durch die elastischen Eigenschaften des Ausgleichsele-
ments minimiert. Die Naben mit Gewindestift bestehen aus
Stahl verzinkt. Das Mittelelement bietet zusatzlich eine gute
Bestandigkeit gegentber verschiedensten Medien wie z.B.
Benzin, Ol, Benzol, Glykole, Lésungsmittel und diversen
Chemikalien. Purflex arbeiten in einem Temperaturbereich
von -30°C bis +80°C.
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Auswahlablauf

Bei der Auswahl der Purflex spielen die verschiedenen technischen Parameter eine entscheidende Rolle. Parameter wie
maximale Drehzahlen, auftretende Wellenverlagerungen und Antriebsmoment sollten beriicksichtigt werden. Uberschla-
gig kann die erforderliche KupplungsgréBe nach folgender Formel berechnet werden:

Terax > T, X Cy

Kmax

Das max. Drehmoment T, _ der ausgewéhlten KupplungsgréBe sollte gréBer sein als das Antriebsmoment T, in Nm (er-
gibt sich aus der Herstellerangabe des Antriebsmotors) multipliziert mit dem Betriebsfaktor der Anwendung.

Lastdauer und resultierender Betriebsfaktor C,

GleichmaBiger Start-Stopp Reversier- Starker
Bewegungsablauf Betrieb betrieb StoBbetrieb
Faktor C, 1,0 1,5 1,5 3,0

Bitte beachten Sie bei der gewahlten KupplungsgroBe die maximal zuldssigen Bohrungsdurchmesser und die entspre-
chende Verlagerungskapazitat. Diese entnehmen Sie bitte aus der Tabelle der entsprechenden KupplungsgréBe.

Allgemeine technische Angaben

Material

Naben: Stahl verzinkt
Ubertragungselement: Polyurethan
Stellschrauben: DIN 916

Temperaturbereich
-30°C bis +80°C
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Technische Daten ki
Purflex PFS 7
Stellschraubenausfihrung
x
2
_ =
@
S
©| |o
()]
c
]
a
o)
=]
L L <
IS
©
<
kel
O
Spezifikationen g
a
D L M max. rpm T Verlagerungen §
mm mm min-" Nm angular 5
PFS-29 29 /-2 28 4/-2 M4 0,7 3.000 0,35 19
PFS-38 38 +/-2 35 4/-2 M4 1,7 3.000 1,35 38 10 2,5 2
PFS-48 48 +/-2 50 +/-2 M5 1,7 3.000 1,8 60 12 2,5 2
x
PFS-54 54 4/-2 58 +/-2 M6 2,2 3.000 4,5 140 12 3 2 2
X
M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Max. Drehmoment, g= Masse g
PFS-29 und 38 besitzen auBenliegende Naben; PFS-48 und 54 besitzen innenliegende Naben
Bohrungsdurchmesser
d (mm) »
2
¢+ | s | 6 | 8 | 0 | 2 ] 14 [ 5 | 6 | <
PFS-29 . ° . ° . m
PFS-38 o . o o
PFS-48 ° ° ° ° —
PFS-54 o o o o o
3
Bestellbeispiel ~(_é
5
Bestellen Sie PFS-29 @6 06 fir eine Purflex mit 29 mm AuBendurchmesser und 6 mm Bohrungen. O
x
2
7]
[0}
Q
O

Purflex

Speedmax
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Speedmax

Die Prazisionskupplung Speedmax ist ideal fir schnelldre-
hende Applikationen, bei denen ein prazises Arbeiten bei
gleichzeitiger Dampfung von StoB- oder Drehschwingun-
gen gefordert ist.

Durch ihr Funktionselement aus einem leistungsstarken
Polymer bietet die spielfreie und leichte Kupplung zuséatz-
lich eine hohe Drehmomentubertragungskapazitat und den

Ausgleich universeller Wellenverlagerungen. Dieser Werk-
stoff zeigt sich zudem sehr medien- und temperaturbe-
standig und ermdéglicht hierdurch den Einsatz auch unter
speziellen Umgebungsbedingungen.

Die mit montagefreundlichen Klemmnaben ausgestattete
Speedmax ist fir Drehzahlen bis zu 42.000 min-' ausgelegt.
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Funktionsprinzip

Die Speedmax ist ideal fir schnelldrehende Applikationen,
bei denen ein prazises Arbeiten bei gleichzeitiger Damp-
fung von StoB- oder Drehschwingungen gefordert ist. Sie
vereint ein ausgewogenes Verhdltnis aus Dampfung und
Drehsteifigkeit und ist je nach BaugréBe fiir Drehzahlen bis
zu 42.000 min"' prédestiniert.

Das Funktionselement der Speedmax besteht aus dem
synthetischen Polymer HNBR, einem hydrierten Nitril-Buta-
dien-Kautschuk. Dieser umschlieBt im Inneren eine ,finger-
artige” Nabenstruktur aus Aluminium, die von den &uBe-

Anwendungsbereiche

- Servomotoren

- Schrittmotoren

- Positioniereinheiten

- Labor- und Medizintechnik

- Hochgeschwindigkeitsetikettendrucker u.v.m.

Lieferprogramm

- Klemmnabenausflihrung, optional auch mit geteilten
Klemmnaben

- Aluminiumnaben

- Nenndrehmomentbereich von 1,0 bis 31,5 Nm

- AuBendurchmesser von 13,8 bis 54,8 mm

- Bohrungsdurchmesser von 3 bis 25 mm

- Temperaturbereich bis 80°C

- Spielfrei und schwingungsdédmpfend
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ren Naben in den Funktionsbereich hineinragt und in den
HNBR einvulkanisiert ist.

Der Werkstoff des Funktionselementes verfligt Gber eine
hohe mechanische Festigkeit und zeigt zudem eine sehr
gute Besténdigkeit gegen verschiedenste Medien wie
bspw. Wasser, organische Sauren und Alkohole.

Die Speedmax besitzt kraftschlissige und spielfreie
Klemmnaben. Fir eine radiale Montierbarkeit ist sie auch
mit geteilten Klemmnaben lieferbar.



Auswahlablauf

Bei der Auswahl der Speedmax spielen die verschiedenen technischen Parameter eine entscheidene Rolle. Parameter
wie maximale Drehzahlen, auftretende Wellenverlagerungen und Antriebsmoment sollten beriicksichtigt werden. Uber-
schlagig kann die erforderliche KupplungsgréBe nach folgender Formel berechnet werden:

T > T XCy

D.h. das Nenndrehmoment der ausgewéhlten KupplungsgréBe sollte groBer sein als das Antriebsmoment T, in Nm
(ergibt sich aus der Herstellerangabe des Antriebsmotors) multipliziert mit dem StoBfaktor der Anwendung G, (Tabelle 1).

StoBfaktor C,
Dieser Faktor berticksichtigt die auftretende StoBbelastung oder die Anldufe/Minute.
Leichte Mittlere Schwere
StoBe StoBe StoBe
Faktor Cg 1,0 1,3 1,6

Die Speedmax arbeitet dauerhaft in einem Temperaturbereich von -20°C bis +80°C. Je nach Umgebungstemperatur in
der Anwendung ist bei dem Nenndrehmoment der Kupplung noch ein temperaturabhéngiger Korrekturfaktor C. zu be-
ricksichtigen. Diesen entnehmen Sie bitte folgender Tabelle:

Temperaturkorrekturfaktor C.
Betriebstemperatur -20°C bis +30°C +30°C bis +40°C +40°C bis +60°C +60°C bis +80°C
Korrekturfaktor C. 1 0,8 0,7 0,55

Bei auftretenden Temperaturen > 80°C empfehlen wir die Verwendung von Ganzmetallkupplungen aus unserem Hause
(z.B. Diskflex oder Beamflex).

Bitte beachten Sie bei der gewahlten KupplungsgroBe die maximal zuldssigen Bohrungsdurchmesser und die entspre-
chende Verlagerungskapazitat. Diese entnehmen Sie bitte aus der Tabelle der entsprechenden KupplungsgroBe.

Allgemeine technische Angaben

Material

Funktionselement: Hydrierter Nitril-Butadien-Kautschuk (HNBR)
Naben: Hochfestes Aluminium EN AW-2024-AlCu4Mg1
Klemmschrauben: DIN 912 12.9

Temperaturbereich
-20°C bis +80°C
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Technische Daten

Speedmax GSC
Klemmnabenausfiihrung
M L
X(\ ™
128 SR
I} I} ‘S{D
0, ©
CI|
[
b
Spezifikationen
D L L, M max. rpm C; Verlagerungen
mm mm mm min-" Nm/rad angoular
GSCi14 13,8 22,4 6,7 M1,6 0,3 42.000 1 41 6 1,5 0,15 0,2
GSC18 17,8 25,5 7,95 M2 0,6 33.000 1,9 84 11 1,5 0,15 0,2
GSC24 23,8 31,2 9,6 M2,6 1,1 25.000 3,5 162 22 1,5 0,15 0,2
GSC29 28,8 35 11 M3 1,8 21.000 5,7 209 34 1,5 0,2 0,3
GSC33 32,8 37 12 M3 1,8 18.000 7 370 51 1,5 0,2 0,3
GSC38 37,8 47 15,5 M4 3,7 16.000 12 479 78 1,5 0,2 0,3
GSC43 42,8 48 15,5 M4 3,7 14.000 16 610 115 1,5 0,2 0,3
GSC55 54,8 59 19,5 M5 8,5 11.000 31,5 1.430 250 1,5 0,2 0,3

M= SchraubengréBe, T,= Schraubenanzugsmoment, T, = Kupplungsnennmoment, C = Drehfedersteife, g= Masse

Bohrungsdurchmesser
d (mm)
| 3 [ e | s |6l 8ol ]2]1al5] 6] 8] 20 ]2 [24]0]
GSC14 . . . .
GSC18 . . . .
GSC24 . . . . . .
GSC29 . . . . . . .
GSC33 . . . . . . .
GSC38 . . . . . . . . .
GSC43 . . . . . . o o
GSC55 . . . . . . . . .

Bestellbeispiel

GSC14 @3 23
Speedmax GréBe 14, Bohrungen 3, 3
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Montagehinweise @
Die Speedmax wird im einbaufertigen Zustand geliefert. anzuziehen (Werte entnehmen Sie bitte der Tabelle).
Zur Montage wird die Speedmax auf den Motorwellen- Den abtriebsseitigen Wellenstumpf in die zweite Nabe
stumpf aufgeschoben. Die Bohrungen besitzen die Pas- einpassen und bei korrekter axialer Position auch diese «
sung H7. Bei korrekter axialer Position ist die Befestigungs-  Klemmschraube mit ihrem vollen Anzugsmoment anziehen. %
schraube dieser Nabe mit dem vollen Anzugsmoment S
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Unsere Partner

Nur, wer seine Partner sorgféltig auswahlt, kann auf Dauer erfolgreich sein. Aus diesem Grunde arbeiten wir ausschlieBlich
mit ausgesuchten Lieferanten zusammen, deren Produkte ein Uberdurchschnittlich hohes Qualitétsniveau bieten.

Die langfristige und partnerschaftliche kooperative Zusammenarbeit mit namhaften Herstellern zahlt sich dabei vor allem
fur unsere Kunden aus: ein umfassendes Sortiment an Qualitdtsprodukten aus der Antriebstechnik verbunden mit einer

kompetenten Beratung.

RULAN Q@)

Carefully Made Shaft Collars and Couplings

I ZERO-MAX

MOTION CONTROL PRODUCTS

S

SUNG-IL MACHINERY

00GGI

trasmissioni meccaniche s.p.a.

DYNA

DYNAMIC EQUIPMENT PROTECTION

MACHIMERY COMPONENTS

SCHMIDT—KUPPL(I;IHQIbﬁ l|||-
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Unser Partner, wenn es um Kupplungen fur Servo-, Schrittmotoren
und Drehgeber geht.

Unser Partner fir Kupplungen fiir Servomotoren und héhere Drehmo-

mentbereiche.

Unser Partner in Sachen Sicherheitskupplungen und Ausgleichskupp-
lungen fur hohe Drehmomente.

Unser Partner in Sachen Kupplungen fiir Motion Control
Anwendungen.

Unser Partner in Sachen Kegelradgetriebe.

Unser Partner in Sachen mechanischer Dauerrutschkupplungen.

Unser Partner fir kompakte Kupplungssysteme.
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Kontakt

ORBIT GmbH Antriebstechnik
Wilhelm-Mast-StraBe 15
38304 Wolfenblttel

Tel.: +49 5331 9552-530
Fax: +49 5331 9552-533

E-Mail: info@orbit-antriebstechnik.de
Web: www.orbit-antriebstechnik.de
Shop: shop.orbit-antriebstechnik.de

10/2022




